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MSZANOWNI PANSTWO

0d 1 stycznia 2004 roku zostat wydzielony z Kro$nienskich Hut Szkta w Kro$nie Zaktad Wtokna Szklanego pod nazwg KROSGLASS.
Produkcja wtdkna szklanego w Krosnie zostata uruchomiona w 1971 roku.

W naszym zakfadzie produkowane jest widkno szklane ze szkta typu E (boro-glino-krzemianowe) w postaci mat szklanych, rowingéw
ciggtych, cietychi teksturowanych oraz tkanin rowingowych. Ma ono szerokie zastosowanie w wielu gateziach produkcji, przede wszystkim
w przemysle stoczniowym, motoryzacyjnym i budowlanym.

Wysokg jako$¢ naszych produktéw potwierdzajg otrzymane certyfikaty i dopuszczenia z takich towarzystw jak: Lloyd’'s Register
of Shipping, Germanischer Lloyd, Det Norske Veritas czy Polski Rejestr Statkow. Jednak najwazniejszym potwierdzeniem wysokiej klasy
naszych produktow sa opinie licznych klientdw w kraju jak réwniez poza granicami Polski. Nasze wyroby znalazly odbiorcow w takich
krajach jak kraje UE, Rosja, Ukraina, Zjednoczone Emiraty Arabskie, a nawet Australia czy Nowa Zelandia.

Stale rozwijamy potencijaf produkcyjny jednocze$nie dbajac o odpowiedni standard jakosciowy naszych produktéw. Dba o to zespét
wysokiej klasy specjalistdw w dziedzinach technologii, zarzadzania i marketingu. Stuzymy fachowa pomoca przy doborze odpowiedniego
asortymentu, jesteSmy roéwniez otwarci na produkcje nowych asortymentéw. Informacje techniczne zawarte w tym katalogu stanowig
wycinek naszych mozliwosci technologicznych.

MDEAR SIRS

On 1st January 2004 the Glass Fibre Plant was extracted from Krosno Glassworks taking the name KROSGLASS. The production
of glass fibre was started in 1971.

In our company glass fibre is produced from glass type E (boro-alumino-silicate) in the form of glass fibre chopped strand mats,
roving, chopped strands and textured roving and woven roving fabrics. It has a wide range of application in many branches of production,
mainly in shipping, motorization and construction industry.

The excellent quality of our products is confirmed by Certificates of the renown foreign and domestic standardisation institutions:
Lloyd’s Register of Shipping, Germanisher Lloyd, Det Norske Veritas and Polish Ship Register. However, the most important confirmation
of the high quality of our products are opinions of our numerous domestic and foreign customers. Our products meets the appreciation
and approval of the customers, not only Polish but also foreign for example: EU, Russia, Ukraine, United Arab Emirates and even Australia
and New Zealand.

We constantly develop our production potential as well as we take care of the high quality standard of our products. It is achieved
mainly due to the work of highly qualified specialists in fields of technology, management and marketing. We offer our customers a wide
range of assortment as well as professional advice on its choice. Furthermore, we are open to production of the new assortment. Technical
information presented in this catalog exemplify only the sample of our technical abilities.

SEHR GEEHRTE DAMEN UND HERREN

seit dem 1. Januar 2004 ist die Produktion der Glasfaserstoffe, die zuvor zu den Huttenbetrieben in Krosno gehért hatte, ein selbstandiger
Betrieb mit dem Namen KROSGLASS. Die Produktion von Glasfaserstoffen begann in Krosno im Jahr 1971.

In diesem Betrieb werden Glasfaserstoffe vom Glastyp E (Bor-Aluminium-Silikat) in Form von Glasmatten, endlosen, geschnittenen und
texturierten Glasseidenstrangen sowie als Rovingstoff hergestellt. Die Glasfaserstoffe finden breite Anwendung in vielen Produktionszweigen.
Sie werden vor allem in der Schiffbauindustrie, im Automobilbau und in der Bauindustrie verwendet.

Die hohe Qualitat unserer Produkte wird durch verschiedene Zertifikate und Zulassungen von Gesellschaften wie dem Lloyd's Register
of Shipping, dem Germanischen Lloyd, der Norske Veritas und dem Polnischen Schiffsregister bescheinigt. Die beste Bestatigung des hohen
Niveaus unserer Erzeugnisse ist jedoch ihre Anerkennung bei Tausenden von Kunden im In- und Ausland. Unsere Produkte werden in die EU-
L&nder, nach Russland, in die Ukraine, in die Vereinigten Arabischen Emirate und auch nach Australien und Neuseeland exportiert.

Wir erweitern standig unsere Produktionskapazitéten, nicht ohne dafiir Sorge zu tragen, dass der hohe Qualititsstandard unserer
Produkte erhalten bleibt. Darum kiimmern sich unsere hochqualifizierten Fachleute aus den Bereichen Technologie, Verwaltung und Marketing.
Wir beraten unsere Kunden qualifiziert bei der Wahl des fiir sie passenden Produkts und sind immer bereit neue Produktvariationen in unser
Sortiment aufzunehmen. Die in diesem Katalog enthaltenen technischen Informationen kénnen leider nur einen Teil unserer technologischen
Mdglichkeiten darstellen.

BYBAXAEMBIE TOCNOAA!

1 AHBapA 2004 ropa u3 KpocHeckoro CtekonbHoro 3asoza B r.KpocHo Beiaenunca 3asoa CteknoBonokHa nog, HazsaHnem «<KROSGLASS».
[Mpou3BoACTBO CTeKnoBoNnokHa B KpocHo Hauanock B 1971 rogay.

Haww 3aBof BbiMyckaeT CTEKNOBONOKHO W3 CTekna Tvna E (anmomo6opocunukaTHoe) B BULe CTEKNOMATOB, MPAMOTO POBHMHIA, PYONEHOro u
TEKCTYPUPOBAHHOTO POBMHTa, & TAKXKE CTEKNOoTkaHel. CTEKNOBONOKHO UMEET LUIMPOKOE MPUMEHEHIE B PA3TIMUHBIX OTPACMAX NPOM3BOACTBA, MPEXAe
BCEr0 B CYOCTPOEHNUM, aBTOMOBUIBHOH NPOMBILINEHHOCTH W CTPOUTENBCTBE.

BbICOKOE KauecTBO Hallen NPoLyKLMM NOATBEPXKAAETCA NOMyUEHHbIMK CEPTUCMKATaMM 1 BOMYyCKaM1 Takux OpraHn3aumi, kak Lloyd’s Register
of Shipping, Germanischer Lloyd, Det Norske Veritas unu Monbckuit Cynoson Pernctp. OgHako cambiM BaXHbIM MOATBEPXKAEHUEM BbICOKOrO
KauecTBa Halley NpoayKLMM ABMAIOTCA OT3bIBbI MHOTOUMCTIEHHbIX NOTpebuTenei kak BHYTpM Monblum, Tak 1 3a ee rpaHuuamu. Haww nagenva Hawnu
CBOMX MOKyMaTenen B Takux cTpaHax, kak EC, Poccua, Ykpaunna, O6beanHeHHble Apabekue dmuparsl, 1 gaxe ABCTpanua u Hosaa 3enaHaus.

Mb! MOCTOAHHO pa3B1BaEM NPOU3BOACTBEHHbIE MOLHOCTH, OAHOBPEMEHHO 3a60TACL O COOTBETCTBYIOLLEM YPOBHE KAUeCTBa Hallei NPOAYKLMM.
06 3TOM 3a60TATCA BLICOKOKNACCHbIE CNELMANUCTLI B 0BNACTH TEXHONOMMM, YNpaBneHuA 1 MapKeTuHra. Mbl npeaocTaBnaeM npogeccuoHansHyto
MoMOLLb Npu BLIGOPE COOTBETCTBYIOLEr0 aCCOPTUMEHTA, FOTOBLI TAKXKe BbIMyCKaTb HOBLIM acCOPTUMEHT. CoAepXKallanca B HACTOALLEM KaTanore
TeXHUUYECKan MHOPMALMA ABNAETCA NULb Manoi YACTbIO HALWX TEXHONOrMYECKMUX BO3MOXHOCTEN.
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EM 1002/100/125
EM 1002/150/125

EM 1002/225/125

mMMATA EMULSYJNA POWIERZCHNIOWA

Mata EM 1002 o masie powierzchniowej 100, 150, 225 g/m? wytwarzana jest z pocietych pasm widkna szklanego (Srednica elementarnego
wtdkna wynosi 9 um) sklejonych lepiszczem emulsyjnym. Pasma te produkowane sg ze szkfa typu E zawierajgcego ponizej 1% alkalidw.
Mata ta rdzni sig od standardowych mat emulsyjnych zmniejszong masg liniowg pasma (tex) i masg powierzchniowg (gramaturg). Jest to
mata bardzo migkka, bardzo dobrze uktada sie w formie, doskonale przyjmuje nawet skomplikowane ksztatty form. Charakteryzuje sie
$rednig przesycalnoscig w nienasyconej zywicy poliestrowej i dobrg zdolno$cig usuwania powietrza w procesie laminowania.

Zastosowanie

Mata emulsyjna EM 1002 o masie powierzchniowej 100 g/m?, 150 g/m2i 225 g/m? nadaje si¢ do formowania laminatéw metodg kontaktowa.
Jest stosowana do wytwarzania wyrobow ze wszystkimi typami nienasyconych zywic poliestrowych zbrojonych wioknem szklanym.
Nadaje si¢ ona do wytwarzania zwtaszcza wyrobow zelkotowanych jako ich zbrojenie. Zalecana jest szczegolinie jako zewnetrzna warstwa
laminatu do wytwarzania wyrobow o zwigkszonej estetyce powierzchni.

M GLASS FIBRE CHOPPED STRAND SURFACE MATE MULSION BINDER

Mat EM 1002 with densities of 100, 150, 225 g/m? is manufactured from chopped strands made of glass fibre bound together with an
emulsion binder and drawn from E glass containing less than 1% of alkalies. The diameter of filament is 9 um. The mat has a reduced
strand linear density (tex) and the surface weight (density) comparing to the standard emulsion mat. It is very soft and it sets very well in
a mould taking perfectly its very complicated shapes. It is characterised by a medium wet-out rate in a non-saturated polyester resin and
by a good ability to remove air in the process of lamination.

Application

Emulsion bound mat EM 1002 with surface weights of 100 g/m?,150 g/m? 225 g/m? is suitable for making laminates in a contact process.
It is used with all types of non-saturated polyester resins for manufacturing products reinforced with glass fibre. It suites especially for
manufacturing gel coated products as their reinforcement. It is also particularly recommended as the external layer of laminate in case
of products with improved aesthetics of the surface.

BMEMULSIONSOBERFLACHENMATTE

Die Matte EM 1002 mit einem Oberflachengewicht von 100, 150 und 225 g/ m2 wird aus geschnittenen, mit Emulsionshindemittel
verklebten Glasfaserstrangen (Durchmesser der Basisfaser 9 um) hergestellt. Diese Strdnge werden aus Glas des Typs E, das weniger
als 1% alkalischer Metalle enthalt, produziert. Die Matte unterscheidet sich von den Standardemulsionsmatten durch ihre geringere
Linienmasse des Stranges (tex) und durch die Grammatur. Die Matte ist sehr weich und l&sst sich auch in sehr komplizierte Formen
gieBen. Sie zeichnet sich durch eine mittlere Uberséttigung an ungeséttigtem Polyesterharz aus und durch die Eigenschaft Luftblasen
wéhrend des Laminierprozesses gut entfernen zu kénnen.

Anwendung

Die Emulsionsmatte EM 1002 mit einem Oberflachengewicht von 100 g/ m2, 150 g/ m2 und 225 g/ m2 eignet sich fir das Kontaktformen
von Laminaten. Diese Emulsionsmatte wird fir die Herstellung aller Erzeugnisse aus mit Glasfaserstoff bewehrten ungeséttigten
Polyesterharzen angewandt. Sie eignet sich besonders fir die Herstellung von Deckschichtharzerzeugnissen. Die Emulsionsmatte wird
als duBere Schicht des Laminats bei der Herstellung von Produkten mit hochwertiger Oberflache empfohlen.

MMNOBEPXHOCTHbBLIM O9MYNBbCUOHHBIM MAT

Mar EM 1002 ¢ noepxHocTHo# maccor 100, 150, 225 r/M2 u3roTaBnMBaeTCA W3 NpALer pyOneHoOro CTEKNOBONMOKHA (AMAMETP 3NEMEHTapHbIX
BOMOKHOH COCTaBMAET 9 MKp), COBAMHEHHbIX SMYNbCUOHHBIM 3aMacnuBateneM. BonokHO M3roTOBNEHO M3 CTekna Tvna E, copepxallero MeHee
1% Lenoyeit. TOT MaT OTNMUYAETCA OT OObIUHBIX MEHbLUEN NTMHENHOM MACCOM NPALEN (TEKC) M MOBEPXHOCTHOW Maccoi (rpammartypa). Mat MArkui,
XOPOLLO YKNaALIBAETCA B (HOPME, NErko NPUHUMAET faXe Camble CIOXHbIE DOPMbI. XapaKTepHU3YyeTCA CPEeAHEN MPONUTLIBAEMOCTbI0 HEHACILLEHHO
nonuachMpHON CMOMONM 1 XOpoLIEeH cNoCOBHOCTBIO yAANATL BO3AYX B NPOLECCE NaMUHUPOBAHHUA.

MpumeHneHHne

OMYMbCUOHHbIA MaT C NOBEPXHOCTHOM Maccoi 100 r/m2, 150 r/m2, 225 r/M2 NpUMEHAETCA ANA NPOU3BOACTBA NAaMUHATOB KOHTAKTHLIM CMOCOGOM.
MoxeT 6biTb UCMONL30BaH CO BCEMM BUAAMM MOMUICMPHBIX CMOM, aPMUPOBAHHLIX CTEKMOBOMOKHOM. [peUMyLIeCTBEHHO MCMONL3yeTCA AMA
CO3[1aHWA M3LENUIA, MOKPLITHIX FENbKOYTOM. B UaCTHOCTM NPUMEHAETCA B KAUeCTBE BEPXHEr0 CNOA NamMuHaTa Npu CO34aHWKU U3LENUIA C BbICOKMMAU
Tpe60oBaHMAMM K ACTETUKE NOBEPXHOCTH.

. Certyfikaty Certificates Zertifikate CepTudukartsl
Germanischer Lloyd,

Lloyd’s Register of Shipping,
Polski Rejestr Statkdw




EM 1002/300/125

EM 1002/450/125
EM 1002/600/125

BMATA EMULSYJNA KONSTRUKCYJNA

Mata EM 1002 jest matg emulsyjng, wyprodukowang z pocietych wtdkien szklanych wytwarzanych ze szkta E o zawarto$ci ponizej 1%
alkaliow. Jest to mata miekka, dobrze uktadajgca sie w formie, przesycajgca sie w nienasyconej zywicy poliestrowej. Wyrob posiada dobrg
jakos¢ i zadowalajgcg zdolnos¢ usuwania powietrza w procesie laminowania. Laminaty wytwarzane z udziatem tej maty charakteryzujg sie
dobrymi wtasno$ciami mechanicznymi i bardzo dobrg odpornoscig na warunki atmosferyczne w diugim czasie.

Zastosowanie

Mata EM 1002 nadaje sie do recznego formowania laminatow. Jest stosowana do wytwarzania wyrobdw z zywic poliestrowych zbrojonych

widknem szklanym. Stosuje sie jg do produkcji wyrobéw o dos¢ skomplikowanych ksztaltach. Zalecamy stosunek zywicy do widkna

szklanego 2-2,5:1. Wyroby z udziafem tej maty znajdujg zastosowanie w:

*  przemysle okretowym (np. fodzie, kajaki, kutry, jachty, wyposazenie wnetrz statkow itp.),

» transporcie i motoryzacji (np. elementy samochodéw, przyczepy campingowe, kontenery, cysterny, pojemniki, dyfuzory, obudowy,
plyty informacyjne itp.),

*  budownictwie (Scianki dzialowe, elementy stolarki budowlanej, konstrukcje przystankow autobusowych itp.).

M GLASS FIBRE CHOPPED STRAND CONSTRUCTION MAT EMULSION BINDER

Chopped strand mat EM 1002 is an emulsion mat made of chopped strands of E glass that has a low content of alkalies. It is soft and can
be easily shaped in a form and has a slow wet out time in a non-saturated polyester resin. The quality of the product is good and enables
to remove air during the lamination process. Laminates made of this mat have good mechanical properties and an increased resistance
to atmospheric conditions for a long time.

Application

EM 1002 mat is used in a contact process to laminate products made of polyester resin reinforced by glass fibre. It is used to products
of a quite complicated shape.The recommended ratio of resin to glass fibre is 2-2,5:1.

Products made of this mat are used in:

* ship industry (boats, canoes, fish cutters, yachts, internal fittings and so on),

» transport and motorization (i.e. some car parts, caravans, containers, cisterns, diffusers, housings, information panels etc.),
e building (partition walls, some elements of woodwork, bus stop constructions etc.).

MEMULSIONSBAUMATTE

Die Emulsionsbaumatte EM 1002 wird aus geschnittenen, aus aus leicht alkalischem (weniger als 1%) E-Glas hergestellten Glasfaserstoffen
produziert. Diese Matte ist weich, 1&sst sich gut formen und ist mit ungeséttigtem Polyesterharz tiberséttigt. Die Matte ist von guter Qualitat
und hat eine ausreichende Féhigkeit Luft beim Laminieren zu entfernen. Die mit dieser Matte hergestellten Laminate zeichnen sich durch
gute mechanische Eigenschaften und durch hohe, dauerhafte Witterungsbesténdigkeit aus.

Anwendun

Die Emulsionsbaumatte EM 1002 eignet sich fir das manuelle Formen von Laminaten. Sie wird zur Herstellung von mit Glasfaserstoff

bewehrten Polyesterharzerzeugnissen verwendet. Die Emulsionsbaumatte EM 1002 wird zur Herstellung von Produkten mit méBig

komplizierter Form angewendet. Empfohlenes Verhéltnis von Harz zu Glasfaserstoff 2- 2,5 : 1. Die Erzeugnisse mit dieser Matte finden

* inder Schiffbauindustrie (z.B. Boote, Kajaks, Kutter, Jachten, Ausstattung des Innenraums der Schiffe, usw.),

* in der Automobilbranche (z.B. Autoteile, Campinganhénger, Container, Zisternen, Behdlter, Diffusoren, Abdeckungen,
Informationsschilder, usw.) und

e im Bauwesen (Trennwénde, Bauschreinerei, Bushaltestellen, usw.) Anwendung.

BKOHCTPYKUMOHHBIKN OMYNbCUOHHBIK MAT

Mar EM 1002 - 3MynbCHOHHbBIM, NPOM3BOAMTCA M3 PYONEHOro CTEKNOBOMOKHA, M3rOTOBMEHHOMO M3 CTekna Tuna E ¢ comepxanuem wenoyen
MeHee 1%. ITOT MaT MATKWK, XOPOLLO YKNaAbIBAETCA B POPME, NPONUTLIBAETCA HEHACILEHHBIMM NONUSMPHBIMM CMONaMn. M3aenue otnuuaetca
XOPOLWMM KauecTBOM M yA0BNETBAPUTENbHOM CNOCOBHOCTLIO yAanATL BO3AYX B MPOLECCE NaMUHMPOBAHMA. flamMuHaThl, M3rOTOBMEHHbIE U3 3TUX
MaToB, XapakTepH3ytOTCA XOPOLUMMMU MEXAHMYECKMMW CBOMCTBAMM M OYEHb XOPOLLEH COMPOTMBNAEMOCTbI0 aTMOCEPHLIM BO3AEHCTBMAM B TEUEHME
ANWUTENBHOTO BPEMEHM.

MpuWMeEeHEHHM e Marsl EM 1002 npUMEHAIOTCA ANA PYUHOTO M3rOTOBNEHNA NAMMHATOB. MCNONb3yloTCA ANA NPUTOTOBNEHNA M3AENMiA M3
NonuachMpHbIX CMON, aPMUPOBAHHbIX CTEKNOBOMOKHOM. [TPUMEHAIOTCA ANA U3rOTOBNEHMA M3LENNUA CNOXHBIX (hOPM. PekoMeHayeMoe COOTHOLEHME
CMOTbI M CTEKNOBOMOKHA 2-2,5:1. 3a€enuA ¢ UCNONb30BaHUEM Takux MaToB HAaXxo4AT MPUMEHEHME B:

*  CYBOCTPOMTENbLCTBE (NOAKM, KaTepa, AXTbl, Ganaapku, BHYTPEHHME YacTv kopabnen 1 T. 4.),

*  TpaHCMopTE 1 aBTOMOBUNECTPOEHNM (SNEMEHTBI MALLMH, NPULIENbI, KOHTERHEPLI, LMCTEPHBI, EMKOCTH, Orpadbl U T.4.),

*  CTPOMTENLCTBE (MPOCTEHKM, CTONAPHBIE U3LENNUA, ANEMEHTLI aBTOBYCHLIX OCTAHOBOK).

B Certyfikaty Certificates Zertifikate CepTudukartsl

Det Norske Veritas,
Germanischer Lloyd,

Lloyd’s Register of Shipping,
Polski Rejestr Statkéw




EM 1004/300/125

EM 1004/450/125
EM 1004/600/125

BMMATA PROSZKOWA KONSTRUKCYJNA

Mata szklana EM 1004 jest matg z wtokien cigtych, sklejonych lepiszczem proszkowym. Wyprodukowana zostata z widkien szklanych
wytwarzanych ze szkta E zawierajgcego ponizej 1% alkaliéw. Jest to mata, charakteryzujgca sie szybka przesycalno$cig w nienasycone;
zywicy poliestrowej, statg jakoscig i dobrymi wiasnosciami uzytkowymi. Mata szklana EM 1004 to mata sztywna i moze by¢ dwustronnie
obcinana. Laminaty wytwarzane z udziatem tej maty posiadajg duzg przezroczysto$¢, dobrg gtadko$¢, dobre wtasnosci mechaniczne oraz
zwiekszong odporno$¢ na warunki atmosferyczne.

Zastosowanie

Proszkowa mata szklana EM 1004 nadaje sie do laminowania na gorgco w sposéb zmechanizowany, jak réwniez otrzymywania laminatéw
metodg kontaktowa. Stosuje sie jg do produkcji wyrobow z nienasyconych zywic poliestrowych zbrojonych widknem szklanym, o dosé
duzych rozmiarach, niezbyt skomplikowanych ksztaftach oraz do wyrobdw, gdzie wymagana jest duza przezroczysto$¢ i wysoka gtadkosé
powierzchni. Mata szklana EM 1004 znajduje zastosowanie przede wszystkim w budownictwie, drogownictwie i transporcie morskim.

M GLASS FIBRE CHOPPED STRAND CONSTRUCTION MAT POWDER BINDER

EM 1004 mat is made of chopped strands and bound with, a powder binder. Itis manufactured from E glass containg less than 1% of alkalies.
The mat is characterised by a fast wet-out rate in a non-saturated polyester resin, a stable quality and good utility characteristics. EM 1004
mat is compact, rigid and can be cut on both sides. The laminates manufactured with a share of this mat have a high transparency, good
smoothness, good mechanical properties and an increased resistance to atmospheric conditions.

Application

Powder bound mat EM 1004 is suitable for hot laminating in the mechanised way, but also for making laminates by contact method.
It is used for manufacturring glass fibre reinforced products of non-saturated polyester resins. The elements can be large in size but very
complicated shapes are not allowed. The mat gives high transparency and good smoothness of the surface. EM 1004 finds its use mostly
in the building industry, highway engineering and sea transport.

M PULVERBAUMATTE

Die Glasmatte EM 1004 wird aus geschnittenem, mit Pulverbindemittel verklebtem Glasfaserstoff hergestellt. Diese Matte wird aus aus nur
gering alkalischem (weniger als 1%) E-Glas hergestellten Glasfaserstoffen produziert. Die Matte zeichnet sich durch schnelle Ubersattigung
mit ungesattigtem Polyesterharz, ihre stabile Qualitat und gute Gebrauchseigenschaften aus. Die Glasmatte EM 1004 ist steif und kann auf
beiden Seiten abgeschnitten werden. Die mit dieser Matte hergestellten Laminate sind durchsichtig, glatt und haben gute mechanische
Eigenschaften und eine erhdhte Witterungsbesténdigkeit.

Anwendung

Die Pulverglasmatte EM 1004 eignet sich zum mechanischen Warmlaminieren und zur Herstellung von Laminaten mit der Kontaktmethode.
Diese Matte wird zur Herstellung gréBerer Erzeugnisse einfacher Form, die aus mit Glasfaserstoff bewehrten ungesattigten Polyesterharzen
produziert werden, verwendet. Sie wird auch dort angewandt, wo eine hohe Transparenz und glatte Oberflachenstruktur gefragt ist. Die
Glasmatte EM 1004 wird vor allem im Bauwesen, StraBenbau und im Schiffbau verwendet.

MMNOPOWKOBbBIN MAT

Mar EM 1004 - nOpOLLKOBbIM, U3rOTaBNMBAETCA W3 LUTAMENBLHOTO BOMOKHA, CKNEEHHOr0 NOPOWKOOBpasHLIM 3amacnusarenem. [pousBoaunTea U3
CTEKNOBOMOKHA, NOMyYeHHOro 13 cTekna Tuna E ¢ coaepxannem wenouen meHblie 1%. STOT MaT xapakTepuayeTca BbICTPOM NMPONUTLIBAEMOCTbIO
HEHACBILLEHHLIMY MOMM3UPHBIMKA CMONAMK, CTaBUMbHLIM KauecTBOM U yao6CTBOM npumeHeHunA. Cteknomar EM 1004 ABNAETCA XECTKUM U MOXET
ObiTb 06pe3aH C ABYX CTOPOH. JlamuHaThl, M3roTOBNEHHbIE M3 3TOr0 Mata, 06nafatoT 60MbLOM NPO3PAUHOCTLIO, XOPOLLEH MMAafKOCTLIO, XOPOLWKUMM
MEXaHWUECKUMIU CBOMCTBAMM 1 NOBLILIEHHOW aTMOCEPHOM YCTOMUMBOCTLIO.

MpumeHeHHUE

Mopowwkosbii cTeknomar EM 1004 ucnonb3yetcA kak [AnA FrOpAYero NamMMHMPOBAHWUA MEXaHWUUECKUM CrOCOOOM, Tak M KOHTAKTHbIM METOLOM.
McnonbayeTca ANA NPOW3BOACTBA M3AENMIA M3 HEHACHILEHHBIX MONUICUPHBIX CMON, apMMPOBAHHBIX CTEKMOBOMOKHOM, UMEKOLMX [OCTATOYHO
Gonblune pasmepsbl, He OUYeHb CMIOXHBIX (DOPM, a TakKe M3Lenuit, rae TpedyeTca Bonbluas NpPO3PauHOCTb M BbICOKAA POBHOCTb MOBEPXHOCTY.
Creknomat EM 1004 HaxonouT npuMeHeHKe, MPEXAe BCEro, B CTPOUTENLCTBE, AOPOXHOM CTPOUTENLCTBE U B CYLOCTPOEHUM.

B Certyfikaty Certificates Zertifikate CepTudukartsl
Germanischer Lloyd,

Lloyd’s Register of Shipping,
Polski Rejestr Statkéw
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PARAMETRY
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TECHNISCHE
PARAMETERS DATEN MAPAMETPbI
Rodzaj szkta
E
Type of glass Glasart Bup crekna
Nominalna srednica widkna elementarnego
um 9 12
Nominal filament Nominaldurchmesser A ENGTD CEEEE
diameter einer Einzelfaser P
Masa liniowa pasma
tex 11 30
. . Lineares Gewicht INuHeiHan macca
Strand linear density eines Spinnfadens BONOKHA
Nominalna dtugosc¢ odcinkéw pasma
Nominal length of Nennlange der HoMuHanbHas anvHa 514
chopped strands Spinnfadensabschnitte py6rneHoro BormokHa
Rodzaj preparacji silanowa
silane
silan
Size type Art der Schlichte Bua peuentypsl cunaHoBas
Lepiszcze emulsyjne proszkowe
emulsion powder
emulsion ulver
Binder Binder Bamacnusarens OMYTCHOHHBIN nogomKoam
Standardowa masa powierzchniowa 5
g/m
Standard surface Standarflachenge- MOBEDXHOCTHAR MAcea rp/m? 100 150 225 300 450 600 300 450 600
weight (density) wicht (Dichte) P
Standardowa szerokos¢
em 125

Standard width

Standardbreite

LLnpuHa
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L 1] 1] 11} L 1] 1] L L
PARAMETERS TECHN'SCHE | napameTPo!
Masa powierzchniowa g/m?
_ Fschengewiont | Nosepsvocrian | e | 100 | 150 | 225 | 300 | 450 | 600 | 300 | 450 | 600
Surface weight der Matte macca
Dtugos¢ maty w rolce (okoto)
u m
Mat length in a roll Langt:]e d'argeroll- [nuna mata ¥ 144 117 131 115 80 64 120 85 67
(about) en(ca_)a € B PynoHe (okono)

Wymiary kartonéw

mm
Dimensions of Abmessungen Pa3mepbl MM 1290 x 290 x 290 1290 x 320 x 320
a box | eines Kartons | ynakoBKu
Masa netto opakowania jednostkowego
(okoto) k
Net weight of a Nettogewicht einer Macca HeTto K? 18 22 37 43 45 48 45 48 50
unit package Einzelverpackung | oaHoi ynakoskw
(about) (ca) (oxoro)

Masa netto rolek na palecie (okoto)
Net weight of rolls Rollennettoge- Macca HetTo kg 270 330 555 645 675 720 675 720 780

in the pallet wicht auf der PYNIOHOB Ha Kr
(aboFu)t) Palette (ca) noAnoHe (okono)

Masa brutto fadunku z paletg (okoto)
Sl A i Bruttogewicht der Macca 6pyTTo kg 315 375 615 705 735 780 735 750 810

the load with the Ladung mit Palette | ynakosaHHoro K

Eﬁgﬁ)t (ca) noanoHa (okono) 1 i

W

L

B Mata ma postac rolki nawinietej na utwardzone tuby papierowe @ 70 mm. Rolki maty szklanej pakujemy w rekaw z folii ;r
polietylenowej, a nastepnie w kartony tekturowe. f :f{..'e'-
Maty o innych parametrach (diugo$¢,szeroko$¢, waga) moga by¢ produkowane na zyczenie Klienta, po wczes$niejszym iy
uzgodnieniu. i,

® Mat in the form of roll is wound on a hardboard tube, 70 mm diameter. The roll is packed into a polyethylene sleeve and
then into a cardboard box.

Mats with other parameters (length, width, weight) can also be manufactured on the customer’s request, upon agre-
ement.

B Die Matte wird auf gehértete Papiertuben @ 70 mm aufgerollt. Die Glasmattenrollen werden mit Polyethylenfolie umhuillt
und dann in Pappkartons verpackt.

Matten anderer Parameter (L&nge, Breite, Gewicht) kénnen nach vorheriger Vereinbarung auf Kundenwunsch hergestellt
werden.

B Mat umeet (hopMy pynoHa, HAMOTAHHOTO Ha TBEPAble KAPTOHHbIE TyObl AMameTpoM 70 MM. PynoHbI CTEKIIOMATOB yrakoBaHbI
B pyKaB 13 MONM3TUNEHOBON MNEHKM, @ 3aTEM B KAPTOHHbIE KOPOOKM.

MaTbl ¢ HeCTaHAAPTHLIMK NapameTpamm (4n1Ha, WHUPKUHA, BEC) MPOU3BOAATCA MO XKEMNaHWIO 3aKa3umMKoB Mo NPeABapUTENBHOMY
COrnacoBaHmio.



1SN A - g Jhan
& ;___I': ‘.! .-“_:‘ ;: _.'_'r:" _EE ::,.

3 % - ? .'- -

= “ %

© A

= X

o L

= Vi

e h

o

-

o

EM 1002/100/125

c
(]
)
e
©
S
()}
©
Q)

EM 1002/300/125

q
C
©
'
N
N
>
e
©
=

chopped strand mat

EM 1004/300/125




o

N

T
¥ e ]

iy o

EM 1004/450/125 EM 1004/600/125




KROSGLASS

W

ROVing

POBMHF




ER 3001 AL

MROWING ER 3001 AL

Produkowany jest ze szkta typu E. Posiada forme nawoju powstatg przez nawinigcie rownolegtych pasm wtdkien. Nie posiada
spetlen, charakteryzuje sie niskg elektryzowalnoscig statyczng oraz minimalnym strzepieniem. Bardzo dobrze sig tnie. Jest
przeznaczony do przetwarzania metodg natryskowg na otwartych formach z uzyciem zywic poliestrowych. Charakteryzuje
sie bardzo dobrg przesycalnoscig oraz szybkim uwalnianiem pecherzy powietrza w czasie procesu laminowania.

MROVING ER 3001 AL

Manufactured from E-type glass. Offered as a wound which is produced by winding parallel strips of strand. Free from looping, has low
static and low fuzzy. Very good choppability. Designed for processing by means of open mould spraying with the use of polyester resins.
Very good wet-out qualities and quick release of air bubbles during laminate moulding process.

MROVING ER 3001 AL

Roving ER 3001 AL wird aus Glas des Typs E hergestellt. Seine Wicklung entsteht beim Wickeln paralleler Faserstreifen. Es weist keine
Verwirbelungen auf, zeichnet sich durch niedrige statische Elektrisierung und minimale Schmatze aus. Roving ER 3001 AL I&sst sich gut
schneiden. Dieses Roving ist fiir Poliesterharzspritzverfahren bei offenen Formen bestimmt. Es zeichnet sich durch gute Ubersattigung und
gutes Entfernen von Luftblasen wahrend des Laminierens aus.

MPOBMHI ER 3001 AL

Mpou3BoaUTCA M3 CTekna Tvna E. MMeeT BUA MOTKA B pesyrnbTaTe paBHOMEPHO HaMOTaHHbIX NPAZeN BONOKHA. He UMeeT netenb, XapaKTepuayeTca
HU3KOW CTATMUECKOM BMEeKTPU30BAHHOCTBIO M MUHUMAaNbHbIM passeprvBaHueM. OueHb XOpOLWO paspesaetcd. [pefHasHaueH AnA nepepadoTku
METOZOM HanbINeHUA B OTKPLITBIX (POPMax ¢ UCMONb30BaHMEM NONM3MPHBIX cMON. OTNMUAETCA OUYEHb XOPOLLEH MPONUTLIBAEMOCTLIO U BbICTPLIM
yAaneHueM nysbipbkoB BO3yXa B XOAe NPOLEcca NaMMHUPOBaHKA.

PARAMETRY WARTOSC METODA BADANIA
TEST PRUF- BUL,
PARAMETERS | TECHNISCHE DATEN | MAPAMETPbI VALUES | WERT | 3HAYEHWE METHOD | METHODE | CEPTU®MKALL
Posta¢ rowingu wiékno pasmowe, nawoje
. . packages of Strangfaser KOMMMEeKCHaA
Roving form | Rovingform | Bun posuHra fibre strands | spule HUTb MOTOK
Rodzaj szkta E
Type of glass | Glasart | Bua crekna
Nominalna masa liniowa rowingu
Nominal linear Feinhet ) . tex 2400; 4800 = 7% PN-EN ISO 1889:2001
density einheit des Rovings INnHeitHan Macca BONokHa | TeKC
Masa liniowa pasma sktadowego tex
Linear density of single lineare Masse des Mweiiian vacea oaron | 58; 87 PN-EN ISO 1889:2001
strand Komponentenstrangs HUTU e
Srednica wiokna elementarnego .
Filament diameter |  Einzelfadendurchmesser | [iuametp BonokHa pm 12 PN SO 1888:1996
Rodzaj preparacji metakrylo-silanowa
. . methacrylo- metacryl- MeTaKpuno-
Size type | Art der Schlichte | Bua peuentypbl B | e | CanaHosan
Kolor lekko zotty
Color | Farbe | Liger lighthy yellow | gelbstichig | 6neaHo XEenTeiin
Zawarto$¢ preparacji w rowingu . 1116 S T
Size content in roving | Schlichtegehalt in Roving ORI FRUERY ° T !
B POBUHIe
Zawartos¢ wilgoci
[ _ .
Moisture content | Feuchtigkeitsgehalt in Roving | BnaxHocTb % max. 0'1 5 PN-EN IS0 3344:2001
Wytrzymato$¢ rowingu na rozcigganie N/tex .
) . o . ConpoTHBreH1e PoBMHra min. 0,2 DB-10-10-023
Roving tensile strength | Zugfestigkeit des Rovings | Palpacotanme N/Texc ,
ekaznic sztynnoscl ConpoTueneHue Ha cm min. 10 PN-ISO 3375:2000
Stifness | Steifheitsziffer | P 3G cM : '

T
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ER 3001 NX

MROWING ER 3001 NX

Produkowany jest ze szkta typu E. Posiada forme nawoju powstatg przez nawinigcie rownolegtych pasm widkien. Nie posiada spetlen,
charakteryzuje sie niska elektryzowalno$cig statyczng oraz minimalnym strzgpieniem. Bardzo dobrze sig tnie. Jest przeznaczony do
przetwarzania metodg natryskowg na otwartych formach z uzyciem zywic poliestrowych. Mozna z niego formowaé mate fodzie, kabiny
natryskowe, wanny, brodziki, pojemniki. Wyroby posiadajg wysoka wytrzymato$¢ mechaniczng oraz podwyzszong odporno$é na dziatanie
$rodowiska wodnego. Moze by¢ rowniez stosowany do formowania rur metodg od$rodkowa (centrifugal casting).

MROVING ER 3001 NX

Manufactured from E-type glass. Offered as a wound which is produced by winding parallel strips of strand. Free from looping, has
low static and low fuzzy. Very good choppability. Designed for processing by means of open mould spraying with the use of polyester
resins. May be applied in production of small boats, shower cubicles, bathtubs, basins, containers, etc. Products feature high mechanical
resistance and elevated resistance to water environment. May be also applied in pipe centrifugal casting.

MROVING ER 3001 NX

Roving ER 3001 NX wird aus Glas des Typs E hergestellt. Die Wicklung ist beim Wickeln paralleler Faserstreifen entstanden. Roving
ER 3001 NX weist keine Verwirbelungen auf, zeichnet sich durch niedrige statische Elektrisierung und minimale Schmatze aus. Es
schneidet sicht gut. Dieses Roving ist zumPOliesterharzspritzen in offene Formen geeignet. Man kann aus dem Roving ER 3001 NX
kleine Boote, Spritzkabinen, Wannen, Duschbecken, Behélter usw. formen. Die Erzeugnisse haben hohe mechanische Festigkeit und
erhdhte Wasserbesténdigkeit. Dieses Roving kann man auch zum Formen von Rohren mit dem Zentrifugalverfahren (centrifugal casting)
anwenden.

MPOBWHI ER 3001 NX

lpounssoantcA M3 cTekna Tvna E. MmeeT Bua MOTKa M3 PaBHOMEPHO HaMOTaHHbIX NPAAEN BOMOKHA. He MMeeT neTenb, XapakTepu3yeTcA HU3KOW
CTaTMYECKOH 3NEKTPU30BAHHOCTLI0 M MUHUManbHLIM pasaeprisaduem. OueHb Xopowo paspesaetcA. [peaHasHaueH AnA nepepabdoTku METOAOM
HanbINEHUA B OTKPbITLIX HOPMAxX C UCMONL30BAHWEM MOMMUIHUPHBIX CMON. U3 HEro MOXHO Takxe hopmupoBatb HeGONbWME NOAKH, LyLeBbie
kabuHbl ¥ NOAAOHBI, BaHHBI, EMKOCTW. M30ennA 0TNNUaIoTCA BbICOKOW MEXaHMUECKOW NPOYHOCTBIO M MOBbILIEHHOM BNAaroCTOAKOCTbI0. MoXeT Takxe
MCNONbL30BaTLCA ANA M3rOTOBNEHWA TPYO METOLOM LEHTPOOEXHOro nuThA (centrifugal casting).

PARAMETRY WARTOSC METODA BADANIA
PARAMETERS | TECHNISGHE DATEN | MIAPAMETPbI VALUES | WERT | 3HAUEHVE o Mé’;‘ggﬁ CEPT%LKAH
Postaé rowingu widkno pasmowe, nawoje
Roving form | Rovingform | Bua posuHra ﬁgﬁgkzggﬁé); | Strgr’;%fliser Ko ecran
Rodzaj szkia E
Type of glass | Glasart | Bua crekna
Nominalna masa liniowa rowingu tex
Nominal linear —_ ) IHeitHan Macca 2400, 4800 = 7% PN-EN ISO 1889:2001
. Feinheit des Rovings Tekc
density BOMOKHa
Masa liniowa pasma sktadowego tex
Linear density of lineare Masse des Kompo- | IuHeitHas macca oaHow 58; 87 PN-EN 1SO 1889:2001
single strand nentenstrangs HUATU e
Srednica widkna elementarnego .
Filament diameter | Einzelfadendurchmesser |  [vametp BonokHa Hm 12 PN ISO 1888:1996
Rodzaj preparaciji metakrylo-silanowa
Size type | Art der Schlichte | Bua pewenTypsi me;fi]zﬁ:aylo- rsrlle;sgcy* “gi;aa:%';r'a?"
Kolor biaty
Color | Farbe | Liset white | weiB | Genbiit
Zawartos¢ preparacji w rowingu
[ - .
Size content in roving | Schlichtegehalt in Roving | Conepatne peuermyp % 06+10 B
B pOBUHIE
Zawartos¢ wilgoci o PN-EN 1SO
Moisture content | Wassergehalt in Roving | BnaxHocTe % max. 0’15 : 3344:2001
Wytrzymato$¢ rowingu na rozcigganie N/tex )
Roving tensile strength |  Zugfestigkeit des Rovings CIESTEELE N/Texc min. 0’2 DB-I0-10-023
pOBMHra Ha pacTAXeHue
Wskaznik sztywnosci om
Stifness | Steife | Conpo;:f;éawe Ha o min. 10 PN-ISO 3375:2000




MROWING ER 3002

Produkowany jest ze szkta typu E w formie nawoi. Posiada preparacie silanowg, $rednio rozpuszczalng (60% w acetonie). Bardzo dobrze
sie tnie, nie elektryzuje, nie petli sie w czasie odwijania. Charakteryzuje sie réwnomiernym rozkfadem pasm w czasie ciecia. Nadaje sie
szczegobinie jako wzmocnienie dla nienasyconych zywic poliestrowych przy wyrobie SMC przeznaczonego do produkciji elementow dla
przemystu samochodowego (zderzaki, btotniki, cze$ci kabin samochoddéw cigzarowych), w przemysle elektrycznym (obudowy lamp,
skrzynki rozdzielcze.

MROVING ER 3002

Manufactured from E-type glass and offered as a wound. Roving ER 3002 is processed with partially soluble silane size (60% in acetone).
It has very good choppability, and is free from looping and electrification. What distinguishes the roving, is the regular layout of strands
in the process of chopping. It is mostly used for reinforcing unsaturated polyester resins in producing SMC, which is designed for motor
industry (bumpers, wings, parts for lorry cabs), electric industry (lamps casings, distributor boxes).

MROVING ER 3002

Roving ER 3002 wird aus Glas des Typs E in Form einer Wicklung hergestellt, besitzt eine mittelmaBig I6sliche Silanausristung (60% in
Aceton), 1&sst sich sehr gut schneiden, 1&dt sich nicht elektrostatisch auf, bildet keine Schlingen beim Abwickeln. Zeichnet sich durch eine
gleichmaBige Zerteilung beim Schneiden aus, ist besonders als Verstérkung fir ungesattigte Poliesterharze bei SMC-Produkten geeignet,
die zur Herstellung von Elementen fiir die Automobilindustrie (StoBstangen, Schmutzfanger, Teile von Fahrerkabinen) vorgesehen sind
oder auch fir die Elektronindustrie (Lampen, Schaltkésten).

MPOBWHT ER 3002

Mpoussoantca U3 ctekna tMna E B chopme motka. OBpabathiBaeTcA CUNaHoM, CpeaHepacTBopumbIi (60% B aueToHe). OueHb Xxopowo pybuTcs,
He aneKTpu3yeTcA, He 0BpasyeT NeTenb Npu pasmoTke. XapakTepuayeTcA paBHOMEPHbLIM packnanom NpALe npu pyoke. MMPUMEHAETCA B YaCTHOCTH
ONA apMMPOBAHMA HEHACHILLEHHbIX MONMMIUPHLIX CMON Npu u3rotoBneHnn SMC (mucToBOro (hOpMOBOUHOrO Matepuana), npeaHasHaueHHOro
ANA NPOW3BOACTBA 3MEMEHTOB B aABTOMOOWMBHOM MPOMBIWMEHHOCTH (6amnepbl, OpbI3rOBUKM, AeTanu kabuH rpy30BbIX aBTOMOOMNEN), B
3MEKTPOTEXHUUECKON MPOMBILLNEHHOCTH (3aLUMTHBIE KOpyCa Namn, pasaenuTenbHble KOPOOKH).

PARAMETRY WARTOSC METODA BADANIA
PARAMETERS | TECHNISCHE DATEN | MAPAMETPbI VALUES | WERT | SHAUEHVE ot Mgﬁgng CES
Posta¢ rowingu wiokno pasmowe, nawoje
Roving form | Rovingform | Bua posuHra ﬁ;fekzggﬁgg | Strgr’;%flzser KO ocian
Rodzaj szkta E
Type of glass | Glasart | Bua crekna
Nominalna masa liniowa rowingu tex
Nominal linear Feinhet Rovi TNMiHeitHan Macca 2400 = 7% PN-EN ISO 1889:2001
densit einheit des Rovings sonoKHa TeKe
y
Masa liniowa pasma sktadowego tex
Linear density of lineare Masse des Kompo- | IluHeitHan Macca onHoi 90 + 100 PN-EN ISO 1889:2001
single strand nentenstrangs HUATU e
Srednica wiokna elementarnego . .
Filament diameter | Einzelfadendurchmesser |  [l1aveTp BonokHa Hm 15+ 16 PN ISO 1888:1996
Rodzaj preparaciji silanowa
Size type | Art der Schlichte | Bua peuentypbl silane | Silan | cvnaHoBas
Zawarto$¢ preparacji w rowingu
[} . .
Size content in roving | Schlichtegehalt in Roving Conepxatve peuentypb! % 0’7 =1 ’3 PN ISO 1887:2001
B POBUHIE
Zawartos$c¢ wilgoci
[} i 5
Moisture content | Feuchtigkeitsgehalt in Roving | BraxHocTb % max. 0’1 5 PN-EN ISO 3344:2001
Wskaznik sztywnosci om
Stifness | Steife | Conpo;:s;éewe Ha o min. 13 PN-ISO 3375:2000

T
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MROWING ER 3003

Rowing ER 3003 produkowany jest ze szkia boroglinokrzemianowego zawierajgcego ponizej 1% alkaliéw typu E. Wykonany jest
w formie nawojow, z pasm ciagtych, bez podzialu, o jednakowym naprezeniu. Grubo$¢ widkna elementarnego wynosi 1013 mikrondw.
Produkowany jest z preparacija, ktora sprawia, ze rowing jest bardzo migkki i nadaje si¢ zarébwno do przetwarzania metodg nawijania,
przeciggania, jak ido tkania. Nawoje wykonywane sg przez tgczenie kilku pasm skfadowych widkna. Rowing ten przeznaczony jest
gtéwnie do wzmacniania zywic poliestrowych.

ROVING ER 3003

Roving ER 3003 is made of boroaluminosilcate glass, comprising less than 1% alkalies E-type. It is made in the form of packages from
continuous strands, having the same tension. The diameter of monofile is 10+13 microns. It is produced with size which makes it very
soft and enables it to be processed using winding, pultrusion as well as weaving method. The packages are made by rewinding and
assembling several fibre strands. This roving is mainly used for reinforcing polyester resins.

ROVING ER 3003

Roving ER 3003 wird aus Bor - Aluminium - Silikat mit einem niedrigen Anteil von Alkalien (unter 1%) hergestellt. Es wird aus einem
einzigen Strang mit standig gleichbleibender Spannung gewickelt. Die Dicke der Einzelfaser betragt 1013 Mikrometer. Es wird mit einer
Faserausriistung hergestellt, die bewirkt, dass das Roving sehr weich ist und sich zur Verarbeitung (Wickeln, Verketten oder Weben)
eignet. Wicklungen entstehen durch das Verbinden einiger Elementarstrange. Dieses Roving dient vor allem zur Verstarkung von
Polyesterharzen.

POBWHI ER 3003

PosuHr ER 3003 npoussoauTcA U3 antoMoBOopOoCHIIMKATHOrO CTekna, coaepxalero meHeee 1% wenoued. Mmeet BUA MOTKa M3 HempepbiBHOM
HWTK, €3 pa3feneHna, HaMOTaHHON C OZIMHAKOBOM CTEMeHbI0 HaTAXeHUA. TonwmHa anemeHTapHon HuTH 10+13 mMkp. OBpaboTka poBuHra aenaet
€ro MArknM, 4Yto no3BonAeT UCnonb3oBaTb ero B NPOM3BOACTBE METOAOM HamatbiBaHWA, NPOTATMBAHMA U B TKAYECTBE. MOTKM M3roTOBNEHBI nytem
coeauMHeHnA BOeaMHO HeCKONbKKUX npﬂ.ueﬁ BOINOKHA. POBMHT npeaHasHauyeH npexnae BCero AnA apmMupoBaHna FIOﬂVIS(bMprIX cMmon.

PARAMETRY WARTOSC METODA BADANIA
TEST PRUF- ma
PARAMETERS | TECHNISCHE DATEN | MAPAMETPbI VALUES | WERT 3HAUEHVE METHOD METHODE | GEPTHOMKAL
Postac¢ rowingu wiékno pasmowe, nawoje
) ) packages of Strangfaser
Roving form ‘ Rovingform ‘ Bun posuHra fibre strands Spule KorinekcHan
Rodzaj szkta E
Type of glass | Glasart | Bua crekna
Nominalna masa liniowa rowingu tex
inal li 7 12 24 4 + 79 PN-EN ISO 1889:2001
Nomdmal_hnear | Feinheit des Rovings | JuHenHanA macca TeKe 00, 00, 800 %
ensity BOMOKHa
Srednica widkna elementarnego
um 10 + 13 PN ISO 1888:1996
Filament diameter | Einzelfadendurchmesser | [JvawveTp BonokHa
Rodzaj preparaciji winylowo-silanowa
. . . . . . BUHUNOBO-
Size type ‘ Art der Schlichte ‘ Bun peuentypbl vinylsilane ‘ Vinyl-Silan ounaHoBan
Zawarto$¢ preparacji w rowingu
5 - PN ISO 1887:2001
Size content in roving | Schlichtegehalt in Roving ClomEpeine % 0,6 1,0 SO 1887:200
peuenTypbl B POBUHIe
Zawartos$¢ wilgoci
' Feuchtigkeitsgehalt in % max. 0,15 PN-EN ISO 3344:2001
Moisture content Rovi BnaxHocTb
oving
Wytrzymatos¢ rowingu na rozcigganie
i ) ConpotueneHue N/tex min. 0,24 DB-10-10-023
Ro;;rrwgntetr;]sne Zugfestigkeit des Rovings poBuHra Ha N/Tekc - 0,245
g pacTAxeH1e




ER 3003 B

MROWING ER 3003 B

Rowing bezpo$redni ER 3003 B produkowany jest ze szkta boroglinokrzemianowego zawierajgcego ponizej 1 % alkaliéw typu E.
Wykonany jest w formie nawojow, z pasm ciagglych, bez podziatu, o jednakowym naprezeniu. Grubo$¢ widkna elementarnego wynosi
1622 mikrondw. Produkowany jest z preparacja, ktora sprawia, ze rowing jest bardzo miekki i nadaje sie zaréwno do przetwarzania
metodg nawijania, przeciggania jak i do tkania. Rowing ten przeznaczony jest gtéwnie do wzmacniania zywic poliestrowych.

ROVING ER 3003 B

Direct roving ER 3003 B is made of boroaluminosilcate glass, comprising less than 1% alkalies E-type. It is made in the form of packages
from continuous strands, having the same tension. The diameter of monofilament is 1622 microns. It is produced with size which makes
it very soft and enables it to be processed using winding, pultrusion as well as weaving method. This roving is mainly used for reinforcing
polyester resins.

ROVING ER 3003 B

Direktes Roving ER 3003 B wird aus Bor — Aluminium - Silikat mit niedrigem Anteil von Alkalien (unter 1%) hergestellt. Es ist aus einem
einzigen Strang (ohne Unterbrechungen) gleichbleibender Spannung produziert. Die Dicke der Basisfaser betragt 16+22 Mikrometer.
Es wird mit Faserausrustung hergestellt. Dadurch ist dieses Roving sehr weich und eignet sich zur Verarbeitung (Wickeln, Verketten oder
Weben). Dieses Roving dient vor allem zur Verstarkung von Polyesterharzen.

POBWHI ER 3003 B

PoBuHr npamMoit (oaHonpoLeccHblit) ER 3003 B npor3BoAKTCA U3 CTEKNA, COAEPXKALLErO KPEMHMIA, U3BECTb, IMUHY, 6Op U MeHee 1% wenouei. Mmeet
BMI, MOTKa M3 HEMPepbLIBHOM HUTH, Be3 pasneneHuna, HaMOTaHHOW C OMHAKOBOW CTEMEHbIO HATAXEHWA. TONLMHA SNEMEHTAPHON HUTK 1622 MKp.
AnnpeTypa poBuMHra A€naeT ero MArKMM, YTO MO3BOMAET UCMONb30BaTh €r0 B MPOM3BOACTBE METOAOM HaMaTbiBaHWA, MPOTATMBAHWA U B TKAUECTBE.
POBWHT NpeaHasHaueH NPeXae BCEro AnA apMUPOBaHMA NONUIUPHBIX CMON.

PARAMETRY WARTOSC METODA BADANIA
TEST PRUF- BAO
PARAMETERS ‘ TECHNISCHE DATEN ‘ MAPAMETPbI VALUES WERT 3HAYEHME METHOD METHODE | cEPTU®OMKALL
Postac¢ rowingu wiokno pasmowe, nawoje
. . packages of Strangfaser KOMMreKcHaa
Roving form | Rovingform | Bua posuHra fibre strands Spule HUTb MOTOK
Rodzaj szkta E
Type of glass | Glasart | Bua cTekna
Nominalna masa liniowa rowingu tex
Nominal linear - . MNuHeiiHan macca 200, 300, 400, 600 £7% PN-EN ISO 1889:2001
densi Feinheit des Rovings TeKc
ensity BOJIOKHa
Srednica widkna elementarnego
m > PN ISO 1888:1996
Filament diameter | Einzelfadendurchmesser | [vametp BonokHa H 16 22
Rodzaj preparaciji winylowo-silanowa
. . . . . . BUHUMOBO-
Size type ‘ Art der Schlichte ‘ Bua peuenTypel vinylsilane ‘ Vinyl-Silan cunarosan
Zawarto$¢ preparacji w rowingu
% &+ PN ISO 1887:2001
Size content in roving | Schlichtegehalt in Roving ComEraiTE % 0,6 1,0 SO 1887:200
peLenTypbl B POBUHre
Zawartos$¢ wilgoci
. | Feuchtigkeitsgehalt in % max. 0,15 PN-EN ISO 3344:2001
Moisture content B BnaxHocTb
Roving
Wytrzymato$¢ rowingu na rozcigganie
. . Conpotvenexve N/tex min DB-10-10-023
Ro;;r:gntetr;qsne Zugfestigkeit des Rovings poBUMHra Ha N/Texc .03
g pacTaxeHue

T
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MROWING ER 3005

Rowing ER 3005 produkowany jest ze szkta boroglinokrzemianowego zawierajagcego ponizej 1% alkaliow typu E. Wykonany jest
w formie nawojow, z pasm ciagtych, bez podziatu, o jednakowym naprezeniu. Grubo$¢ widkna elementarnego wynosi 10+15
mikronow. Rowing jest bardzo migkki. Do tego rowingu stosowana jest preparacja glicydo-epoksy-silanowa. Giéwne zastosowanie
to zbrojenie zywic epoksydowych metodg nawijania lub przeciggania.

ROVING ER 3005

Roving ER 3005 is made of boroaluminosilcate glass, comprising less then 1% alkalies E-type. It is made in the form of packages from
continuous strands, having the same tension. The diameter of monofile is 1015 microns. This roving is very soft. It is processed using
glicide-epoxy-silane size. It is mainly used for reinforcing epoxy resins by winding or pultrusion method.

ROVING ER 3005

Roving ER 3005 wird aus Bor - Aluminium - Silikat mit niedrigem Anteil von Alkalien (unter 1%) hergestellt. Es
ist aus gleichmaBigen ungeteilten Strdngen gleicher Spannung gewickelt. Die Dicke der Basisfaser betragt
10+15 Mikrometer. Durch die Anwendung von Faserausristung (Schlichte), ist dieses Roving sehr weich. Bei diesem Roving wird eine
Glycid-Epoxidharz-Silanschlichte verwendet. Roving ER 3005 dient vor allem zur Verstarkung der Epoxidharze durch Wickeln oder
Verketten.

POBWHI ER 3005

PosuHr EB 3005 npousBoauTCcA U3 antoMoBGOPOCHNMKATHOrO CTeKna, COAepXallero meHee 1% Lienoued. MMeeT BUA MOTKA M3 HEMPepbIBHOM
HWTH, 6€3 paseneHuA, HaMOTaHHOM C OAMHAKOBOW CTEMEHbIO HATAXEHWA. TOMLWMHA anemMeHTapHO! HUTK 10+15 MKp. [InA NONyJYeHWA Takom HUTH
B POBMHre MPUMEHAETCA TMULMAO0-3MOKCUAO-CUNaHOBaA NPONKUTKa. MCnonb3yeTcA NPeMMyLLECTBEHHO ANA apPMUPOBAHMA AMOKCUAHLIX CMOMN NYTEM
HamaTbIBaHWA UMK NPOTArMBAHMA.

PARAMETRY WARTOSC METODA BADANIA
PARAMETERS ‘ TECHNISCHE DATEN ‘ MAPAMETPbI VALUES ‘ WERT srauerme | TEST MEPTR,_?&'DE CEPTEmAKAu
Posta¢ rowingu wtdkno pasmowe, nawoje
. i packages of Strangfaser KOMMMEKCHaA
Roving form | Rovingform | Bupg posuHra fibre strands Spule HUTb MOTOK
Rodzaj szkta E
Type of glass | Glasart | Bua crekna
Nominalna masa liniowa rowingu tex
Nominal linear - ) NuHelHan macca 1200, 2400 = 7% PN-EN ISO 1889:2001
densi Feinheit des Rovings Tekc
ensity BOIOKHa
Srednica widkna elementarnego
m 10 + 1 PN ISO 1888:1996
Filament diameter | Einzelfadendurchmesser | [Jnawvetp BonokHa H 0 S
Rodzaj preparaciji glicydo-epoksy-silanowa
. Glycid- raMumMao-
Size type Art der Schlichte Bua peuentypbl gllm;iﬁ;goxy» Epoxid- 3pOKCHa0-
Silan cunaHosan
Zawarto$¢ preparacji w rowingu
i i % = PN ISO 1887:2001
Size content in | Schiichtegehalt in Roving CopepxxaHue ] 0,4 0,8
roving peuenTypbl B POBUHIe
Zawartos$¢ wilgoci
% max. 0,1 PN-EN ISO 3344:2001
Moisture content | Zugfestigkeit des Rovings | BRaxkHOCTb ° ax. 0,15
Wytrzymato$¢ rowingu na rozcigganie N/tex
Roving tensile L ) Conporuenetine N/Texc min. 0,3 DB-I0-10-023
Zugfestigkeit vom Roving poBMHra Ha
strength
pacraxeHune




ER 3005 B

BROWING ER 3005 B

Rowing bezposredni ER 3005 B produkowany jest ze szkia boroglinokrzemianowego zawierajgcego ponizej 1% alkaliow typu E.
Wykonany jest w formie nawojow, z pasm cigglych, bez podziaiu, o jednakowym naprezeniu. Grubo$¢ widkna elementarnego wynosi
1622 mikronow. Rowing jest bardzo miekki. Do tego rowingu stosowana jest preparacja glicydo-epoksy-silanowa. Giéwne zastosowanie
to zbrojenie zywic epoksydowych metodg nawijania lub przeciggania.

BMROVING ER 3005 B

Direct roving ER 3005 B is made of boroaluminosilcate glass, comprising less then 1% alkalies E-type. It is made in the form of packages
from continuous strands, having the same tension. The diameter of monofile is 16-+22 microns. This roving is very soft. It is processed
with glicide-epoxy-silane size. It is mainly used for reinforcing epoxy resins by winding or pultrusion method.

BROVING ER 3005 B

Direktes Roving ER 3005 B wird aus Bor - Aluminium - Silikat mit niedrigem Anteil von Alkalien (unter 1%) hergestellt. . Es ist aus
gleichméBigen ungeteilten Strdngen gleicher Spannung gewickelt. Die Dicke der Basisfaser betrdgt 16-22 Mikrometer. Durch die
Anwendung von Faserausristung (Schlichte), ist dieses Roving sehr weich. Bei diesem Roving wird eine Glycid-Epoxidharz-Silanschlichte
verwendet. Roving ER 3005 B dient vor allem zur Verstarkung der Epoxidharze durch Wickeln oder Verketten.

BPOBMWWHI ER 3005 B

PoBuHr ogHonpoueccHbIi (npAmoi) ER 3005 B npor3BoaMTCA M3 CTeKNna, COAEPXKALLEro KPEMHHUI, MMuHy, 60p 1 MeHee 1% wwenouei. Mmeet Bua
MOTKa 13 HEMPEpPLIBHOW HUTK, 6€3 pPa3AeneHuA, HAMOTAHHOM C OIMHAKOBOW CTEMEHBIO HATAXEHWA. TOMLWMHA SNEMEHTapHOM HUTH 16--22 MKp. POBHHT
O4YeHb MArKWA, 4nA yero oH 06pabaTbiBaeTCA MMULMAO0-3MOKCUAO-CMNAHOBOW NPONUTKOA. B OCHOBHOM MCMOMb3yeTcA B KaUeCTBE apMMPOBAaHHA

9MOKCUAHbIX CMOnN ﬂyTéM HamaTblBaHWUA UMK NPOTArMBAHKA.

PARAMETRY WARTOSC METODA BADANIA
TEST PRUF- BUA
PARAMETERS ‘ TECHNISCHE DATEN ‘ MAPAMETPbI VALUES WERT 3HAYEHME METHOD | METHODE | cePTvoMKaLL
Posta¢ rowingu wldkno pasmowe, nawoje
. . packages of Strangfaser
Roving form | Rovingform | Bua posuHra fibre strands Spule Kam:l%%in
Rodzaj szkta E
Type of glass | Glasart | Bua cTekna b
Nominalna masa liniowa rowingu tex e
Nominal linear - ' NWHeitHan macca 200, 300, 400 = 7% PN-EN ISO 1889:2001 [
densi Feinheit des Rovings Tekc
ensity BOJIOKHa |
Srednica widkna elementarnego i
_ _ _ L um 16 + 22 PN ISO 1888:1996 i
Filament diameter | Einzelfadendurchmesser | [vamvetp BonokHa
Rodzaj preparaciji glicydo-epoksy-silanowa
- Glycid- rmALMao-
Size type Art der Schlichte Bua peuenTypbi gIICICSIi?;goxy- Epoxid- 3pOKCHAO-
-Silan cunaHosan
Zawarto$¢ preparacji w rowingu
i i % & PN ISO 1887:2001
Size content in | Schlichtegehalt in Roving Copnep>xaHue ] 0,4 0,8
roving peLenTypbl B POBUHIe
Zawartos$¢ wilgoci
) . . ) % max. 0,15 PN-EN ISO 3344:2001
Moisture content | Feuchtigkeitsgehalt in Roving | BriaKHOCTb
Wytrzymato$¢ rowingu na rozcigganie N/tex
) ) ConpotueneHme N/rexc i DB-10-10-023
RO\éltTgntetT"e Zugfestigkeit des Roving poBMHra Ha / min. 0,3
9 pacTrxeHu1e
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BROWING TEKSTUROWANY

Teksturowane sg rowingi miekkie, tj. ER 3003, ER 3003 B, ER 3005 i ER 3005 B. Przeznaczone sg one do wzmachiania zywic poliestrowych,
epoksydowych, fenolowych itp. Nadajg sie do wykonywania tkanin, sznuréw i szczeliw, zastepujac w duzym zakresie azbest. Rowing
moze by¢ teksturowany z innymi przedzami naturalnymi lub syntetycznymi, takimi jak bawetna, wiskoza. Wykonany jest w formie nawojéw
na tubach papierowych lub bez.

Opakowanie

Nawoje o masie jednostkowej ok. 10 kg pakowane sg w worki foliowe. Uktadane sg one w czterech warstwach w ilo$ci 48 sztuk w pudio
kartonowe. Calo$¢ tadunku jest umieszczona na palecie drewnianej o wymiarach 1200 x 900 mm, zabezpieczona przed uszkodzeniami
mechanicznymidrewnianymiwstawkamii zwigzanata$mapolipropylenowg. tadunek dwupoziomowy skfadasiez dwoch pudetkartonowych.
W kazdym kartonie znajduije sig w trzech warstwach 36 sztuk nawojéw, po ok. 10 kg, zapakowanych w folie polipropylenowa.

MTEXTURED ROVING

Soft rovings, i.e. ER 3003, ER 3003 B, ER 3005, ER 3005 B, are textured. They are used to reinforce polyester, epoxy, phenolic and other
resins. They can be used for making fabrics, cords and sealants instead of asbestos. It can be textured with other natural or synthetic yarn,
i.e. cotton or viscose. It is made in the form of packages with or without paper tubes.

Packaging
Packages approx. 10 kg per package are put into a polyethylene bags and placed as 4-layers load including 48 pcs. into a cardboard
box. The whole load is placed on a wooden pallet 1200 x 900 mm and protected against damages with wooden inserts and secured with

a polypropylene tape. The two-level load consist of two cardboard boxes. Each cardboard box contains 36 packages in 3 layers about
10 kg each one and secured with the polypropylene tape.

BMTEXTURIERTER ROVING

Weiche Rovings, d. h. ER 3003, ER 3003 B, ER 3005 und ER 3005 B, werden texturiert. Sie werden zur Verfestigung von Polyesterharzen,
Epoxidharzen , Phenolharzen usw. verwendet. Diese Rovings eignen sich fiir Textilien, Schntire und Dichtstoffe und ersetzen weitgehend
den Asbest. Roving kann mit anderen Natur- oder synthetischen Garnen, wie z. B. Baumwolle oder Viskose texturiert werden. Es wird mit
oder ohne Papiertuben gewickelt.

Verpackung

Wicklungen mit einem Einzelgewicht von bis zu. 10 kg werden in Folienbeutel und in vier Schichten bestehend aus je 48 Stiick in Kartons
verpackt. Die gesamte Ladung wird auf Holzpaletten (1200 x 900 mm) geladen und mit Holzelementen gegen mechanische Beschédigung
gesichert sowie mit Polypropylenband verbunden. Eine zweischichtige Ladung enthélt zwei Kartons. In jedem Karton befinden sich in drei
Schichten 36 Stiick Wicklung a 10kg. Die Wicklungen sind in Polypropylenfolie verpackt.

MTEKCTYPUPOBAHHbBIWN POBWUHT

TekctypupoBaHHsle mAarkue posuHrn ER 3003, ER 3003B, ER 3005, ER 3005B npeaHasHaueHsl Ans apMAPOBAHMA 3MOKCUAHBIX, MOMAMIUPHBIX,
(heHOMbHbIX M MHBIX CMOM. MPUMEHAIOTCA ANA U3rOTOBNEHWA TKaHeW, KaHaTOB M HAOMBOUHLIX MaTepuarnos, 3aMelLatoT BO MHOMMX obnacTtAx acoecT.
POBWHI MOXET BbITb TEKCTYPUPOBAH C APYIAMM HATYPAnbHBIMA UMW CUHTETUUECKUMI HUTAMM, TAKUMWA KK HWATM M3 XNOMKa, BUCKO3bI. BbinonHeH
B (hOPMe MOTKOB, HAMOTaHHbIX Ha KAPTOHHbIE BTYMKK Uk 63 HKX.

YnakoBKa

MoTkn Becom 10 Kr Kaxabli ynakoBaHbl B MONU3TUNEHOBLIE NAKETbl. 3aTEM OHM yKNaabiBAlOTCA B KAPTOHHbIE KOPOOKM Mo 48 wTyk. Kopobkw
pa3sMeLLaloTCA Ha AepeBAHHbIX NoamoHax pasmepom 1200 x 900 mm. [nA obecneuyeHns GOnbluer MEXaHUYECKOM MPOYHOCTM MOAAOHLI UMEHT
[EepeBAHHbIE BCTaBKM M 0OTATMBAIOTCA NONMNPONMIEHOBOM NEHTON. [IByXypOBHEBaA 3arpy3ka Npeanonaraet, uto KOPOOKK YNOXEHbI HA AEPEBAHHBIX
noanoHax B Apa Apyca. B kaxaoi kapToHHOM KOpobke HaxoauTCA 36 WTYK MOTKOB MO 10 Kr K&XAbIA, OHW YNOXEHHbLIX B TPU PAAA W YNaKoBaHbl B
MONUSTUNEHOBYIO NIMEHKY.

WARTOSC

VALUES | WERT | BHAYEHWE

PARAMETRY

TECHNISCHE DATEN |

METODA BADANIA

PRUF-
METHODE

TEST
METHOD

BMA
CEPTUDUKALL

PARAMETERS | MAPAMETPbI

Posta¢ rowingu wiékno pasmowe, nawoje

Roving form | Rovingform | Bua posuHra ]fi)srcekzggﬁéjsf Strgr;%ﬁzser KOMIReKaHaA HATL
Rodzaj szkta
Type of glass | Glasart | Bua crekna E
Nominalna masa liniowa rowingu tex ) .
Nor‘ginal_linear ‘ Feinheit des Rovings ‘ Nunedtnan macca | roe 300 + 2400 = 7% PN-EN ISO 1889:2001
ensity BOJOKHA
Srednica widkna elementarnego
Filament diameter | Einzelfadendurchmesser | [OnameTp BonokHa Hm 10 + 13 LSO e
Rodzaj preparacji zalezy od typu preparaciji
Size type Art der Schlichte Bua peuenTtypbl drg\‘/)iigdtf/sg abggc%iggt)\llgm BaBV;COM;M(:J_;Mna

Zawartos$¢ preparacji w rowingu

zalezy od typu preparaciji

Size content in | Schlichtegehalt in Roving Copnep>xaHue % deplends on abhéngig VOm | 3aBUCUT OT TMNa PN ISO 1887:2001
roving peLenTypbl B pOBUHre roving type Rovingtyp POBUHIra
Zawartos¢ wilgoci
9 % max. 0,15 PN-EN 1SO 3344:2001

Moisture content | Feuchtigkeitsgehalt in Roving | BnaxHocTb




P OSTASTZGC

H ANDULOWA

COMMERCIAL FORM VERPACKUNGSFORM B N A MOCTABKMW
>-
g
c =
32 | 2 m | m Z 0
< P4 (30) n § o
s|s| 8|8 28| 8 =
S = ) o =] ) o
] o o ® ® o T 9
o o L b 5 w w
11} w (==
PARAMETRY
TECHNISCHE
PARAMETERS DATEN MAPAMETPbI | I
Posta¢ handlowa nawoje krzyzowe cylindryczne
Commercial form ‘ Handelsform ‘ Bua noctaskm Cy”ndri(;)a;c(:aosz wound ‘ iﬁ@gﬁg;ﬁfgﬁ ‘ umnmmp”ueCK»Taﬂth?;?a};EpemOOﬁpaaHO
Sposoéb odwijania od wewnatrz
Way of unwinding | Abwicklungsart | pascm:gsnj:gwn from inside | von innen her | C cepeamHbl MoTKa
Wymiary nawoju o
Package dimen- | Spulenabmes- | P @290x280 @240x280 @290x280
. a3mepbl MOTKa MM
sions sungen
Opakowanie rekaw foliowy + karton
Packaging | Verpackung | Ynakoska foil sleeve + cardboard | Plastikbeutel + Karton | MONU3TUNEH + KAPTOH
Masa netto opakowania jednostkowego (okoto) K
Net weight of Nettomasse einer Macca HetTO Kgr 22 22 22 10 10 22 10 10
a package (about) ‘ Einzelverpack (ca) (oxomo)
llo$¢ w kartonie
Quantities in boxes | Anzahl im Karton Konnuecteo 8 48 76 48 2x36
kopo6e
Masa netto rolek na palecie (okoto)
Net weight of rolls | Rollennetioge- | Macca verro kg 1050 760 1050 | 480 | 720
in the pallet (abouy) wicht auf Palette pynoHos Ha Kr
(ca) noanoHe (okono)
Masa brutto tadunku z paletg (okoto)
Brut weight of the | Bruttogewicht der Macca 6pyTTo kg 1090 800 1090 520 790
load with the pallet | Ladung auf Palette ynakoBaHHOro Kr
(about) (ca.) noaaoHa (okoro)
Certyfikaty Certificates Zertifikate CepTudukartsl

Germanischer Lloyd,
Lloyd’s Register of Shipping,
Polski Rejestr Statkow

(i Rk
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BROWING CIETY ER 2011

Produkowany jest w postaci pasm cietych o dtugosci 4,5 mm - 24 mm. Pociete pasemka sg dobrze zintegrowane, nie elektryzujg sie co
zapobiega ich zbrylaniu i utatwia dobry rozktad w procesie mieszania. Silanowa preparacja czyni te produkty odpowiednimi do wytwarzania
DMC, BMC z nienasyconymi zywicami poliestrowymi. Moze by¢ réwniez stosowany do wzmacniania zywic fenolowych i melaminowych.
Wyroby z ttoczyw majg zastosowanie w przemysle elektroizolacyjnym (elementy wytacznikdw, obudow) jak réwniez produkuje sie z nich
elementy narzedzi.

CHOPPED STRANDS ER 2011

Manufactured as chopped strands 4,5 mm - 24mm long, it is well integrated and free from electrification which guarantees good
decomposition in the mixing process as well as prevents form lumping. Silane size makes chopped strands suitable in producing DMC
and BMC with unsaturated polyester resins. It can also be used for reinforcing phenolic and melamine resins. The products from moulding
compounds are used in electric insulation industry (parts of switches and casings) as well as in manufacturing of tool parts.

GESCHNITTENER ROVIN ER 2011

Der geschnittene Roving ER 2011 wird als geschnittener Strang von der Lange 4,5 - 24 mm produziert. Die geschnittenen Streifen sind
gut integriert und laden sich nicht elektrostatisch auf, was das Verklumpen verhindert und eine gleichméaBige Verteilung beim Mischen
gewahrleistet. Durch die Silanschlichte sind die Produkte gut zum DMC und BMC mit ungeséttigten Poliesterharzen geeignet. Sie
kénnen auch zur Verstarkung von Phenyl- und Melaminharzen verwendet werden. Spritzrovings finden Anwendung als Elektroisolatoren
(Schalterelemente und Verkleidungen), aus ihnen werden auch Werkzeugelemente hergestelit.

POBWHI PYBMNEHBIW ER 2011

lpou3BoauTCA B BUAE PYONeHbIX NpAsei anuHoi 4,5 — 24 mm. PyGneHble NpAou He pacchinaloTCA, He SNEeKTPU3YIOTCA, UTO MpeaoTBpalaeT
06pa3oBaHue KOMKOB 1 0BneryaeT XOpoLUKi packnag B npouecce cmewmnsanmua. CunaHoBana 06paboTka fenaeT BO3MOXHbLIM U3rOTOBMEHKE U3 3TOr0
POBWHra COBMECTHO C HEHACLILLEHHbIMM NonuachupHbIMK cmonam DMC (hopMOBOUHOM NacTbl U3 3GhMPHON CMOMbI M PyBNEHOro CTEKNOBONOKHA)
1 BMC (cTeknoHanonHeHHOro komnoaura). MoxeT BbiTb Takxe UCMOonb30BaH A apMUPOBaHKA PEHONMBHBIX U MENaMUHOBLIX CMON. [peccoBaHHbIe
W3LenUA HaxXOLAT MPUMEHEHWe B SMEKTPOTEXHUUECKOW MPOMBIWMEHHOCTU (3MEMEHTHI BbIKMiouaTenen, 3alluTHBIX KOPMYCOB), a TakKe M3 HUX
WU3roTaBNMBaIOT ANEMEHTbI UHCTPYMEHTOB.

PARAMETRY WARTOSC METODA BADANIA
PARAMETERS | TECHNISCHE DATEN | MAPAMETPI VALUES | WERT sHauerme | IEST MEPTRéngE CEPT‘maKAu
Posta¢ rowingu pasma widkien cigtych
. . chopped geschnittene py6neHoe
Roving form | Rovingform | Bua posuHra strands | Faser BONIOKHO
Rodzaj szkia E
Type of glass | Glasart | Bun cTekna
Dtugos¢ odcinkéw rowingu cietego mm
Section lenght of Abschnittslange des [nuHa py6neHoro 4,5; 6; 1 2; 24
chopped strands geschnittenen Rovings BOIOKHA MM
Srednica wiokna elementarnego . .
Filament diameter | Einzelfadendurchmesser | [lnameTp BOMokHa Hm 13+ 15 PN ISO 1888:1996
Rodzaj preparaciji aminosilanowa
Size type | Art der Schlichte | Bua peuenTypbl aminosilane Aminosilan Cj_:\;:':)c;;ﬂ
Zawarto$¢ preparacji w rowingu
. . [+ -— .
Size content in Schlichtegehalt in Roving CopnepxaHue % 1 ,2 = 1 ,8 PN ISO 1888:2001
roving peuenTypbl B pOBUHre
Zawarto$¢ wilgoci
. N . 0, _ .
Moisture content | Feuchu%l;?llitsgehah in | BRAKHOCTL % max. 0,15 PN-EN ISO 3344:2001
Gestos¢ nasypowa
ConpotvBenenve 3 - _10-10-
Bulk density Schuttgewicht pOBMHra Ha il 400 + 500 DB-10-10-018
pacTfxeHu1e
Posta¢ handlowa worek foliowy, big bag
. foil bag, Plastikbeutel, uenodaH,
Commercial form | Verpackungsform | Bup nocrasku big bag big bag big bag
Masa netto opakowania jednostkowego kg
Net weight of a Nettomasse einer Macca ynakoBsku KI" 20; 25; 1000
package Einzelverpackung HEeTTO

=,



BROWING CIETY ER 5001

Produkowany jest ze szkfa typu E, przez pocigcie rownolegtych pasm widkna ciggtego na odcinki 3+6 mm. Pociete pasemka posiadaja
bardzo dobrg integralno$¢, wysoki cigzar nasypowy oraz krotki czas przesypu, co zapewnia doskonate warunki w procesie przetwérstwa.
Witdkna te sg odporne na na zmiang koloru w podwyzszonych temperaturach. Pasma cigte posiadajg preparacje aminosilanowa
i przeznaczone sg do wzmacniania tworzyw termoplastycznych, gtéwnie poliamidéw, a takze tworzyw fenolowych metodami wtrysku
i wyttaczania.

WMCHOPPED STRANDS ER 5001

Manufactured from E-type glass by means of chopping parallel strips of continuous strand into 3 + 6 mm sections. Chopped
strands have very good integrity, high bulk density and short flow time which all ensure excellent processing conditions. The strands
are resistant to colour alteration at high temperatures. Aminosilane-conditioned chopped strands are designed for reinforcement
of thermoplastics, mainly polyamides, as well as phenoplasts, by means of injection and extrusion moulding.

BMGESCHNITTENER ROVIN ER 5001

Geschnittenes Roving wird durch Schneiden paralleler Faserstrdnge in Abschnitte von 3-6 mm aus Glas des Typs E hergestellt. Die
geschnittenen Strange sind gut integriert, haben ein hohes Schittgewicht und eine kurze Umschiittzeit. Diese Eigenschaften garantieren
eine hervorragende Verarbeitung. Die Farbe der Fasern &ndert sich bei erhdhten Temperaturen nicht. Geschnittenes Roving hat eine
Aminosilanschlichte und werden zur Verstarkung von Thermokunststoffen (v. a. Poliamide und Phenolkunststoffe) mit Einspritz - und
Pressverfahren verwendet.

MPOBUWUHI PYBMEHLIMK ER 5001

lMpouaBoauTcA M3 cTekna Tuna E nytem paspesaHna napannensHbIX NpALen HENPEPLIBHOTO BONOKHA Ha 0TPe3ku 3-6 MM. PaspesaHHbie KyCOUKM OUeHb
XOPOLLUO MHTETPUPYIOTCA, OTNMUYAIOTCA BbICOKMM HAChIMHBIM BECOM M KOPOTKUM BPEMEHEM NMepPeChIinaHua, uTo 0BecneunBaeT NPEBOCXOAHbIE YCMOBHA
B npouecce nepepaboTku. BonokHa COXPaHAIOT LIBET NMPX MOBLIEHAW Temnepatypbl. PyGneHble BONOKHA MMEIOT aMMHOCMNAHOBYIO NMPOMMUTKY W
npefHasHaueHbl AnA apMUPOBAHMA TEPMOMNACTUYHLIX MATepuanos, rmasHbIM 06pa3oM, NONMamMUA0B, a TaKkxe EHONOB METOAaMM HamnblneHuA
1 NPeccoBaHmA.

PARAMETRY WARTOSC METODA BADANIA
TEST PRUF- BUA
PARAMETERS ‘ TECHNISCHE DATEN ‘ MAPAMETPbI VALUES ‘ WERT SHAYEHME | \erion | METHODE | cEPTM®MKALL
Posta¢ rowingu pasma wtdkien cigtych
. . chopped geschnittene py6neHoe
Roving form | Rovingform | Bua posuHra strands Faser BONOKHO

Rodzaj szkta
Type of glass | Glasart | Bua crekna

E

Dtugos$¢ odcinkéw rowingu cigtego
. s mm . .
Section lenght of Abschnittslange des Jinnta pyGneHoro i 3;: 45; 6
chopped strands geschnittenen Rovings BOIOKHA

Srednica widkna elementarnego

Filament diameter | Einzelfadendurchmesser | [uaveTtp BorokHa Hm 6; 10; 13; 15 PN ISO 1888:1996
Rodzaj preparacji aminosilanowa
Size type | Art der Schlichte | Bua peuentypbl aminosilane Aminosilan CME:_:\;:Z(;H
Zawartos¢ preparacji w rowingu
Size content in | ST eI e CopnepxaHue % 0,7 +1,3 PN ISO 1888:2001
roving peLenTypbl B POBUHIe
Zawartos¢é wilgoci .
Moisture content | FeuchngRl;e\zllitsgehalt n BnaxHocTb 7% max. 0’1 S PN-EN ISO 3344:2001
Gestos$¢ nasypowa
Bukdensty | Schargewiont | Corpermmane | ko/m* Sl = 220 DB-10-10-018
Posta¢ handlowa worek foliowy, big bag
Commercial form | Verpackungsform | Bua nocraskm fbo|2; t;)aa% Plagit;kgggtel, ute)?gogjaagw
. Masa netto opakowanig jednostkowego kg, . .
Net weight of a | Nettomasse einer | Macca ynakosku HeTTo et 20, 25, 1000

package Einzelverpackung




BMROWING CIETY ER 5001 F

Produkowany jest ze szkfa typu E, przez pocigcie réwnolegtych pasm widkna ciggtego na odcinki 3+6 mm. Pocigte pasemka
posiadajg bardzo dobrg integralno$¢, wysoki ciezar nasypowy oraz krotki czas przesypu, co zapewnia doskonafe warunki
w procesie przetwérstwa. Zastosowana preparacja umozliwia zastosowanie tych widkien do wzmacniania tworzyw fenolowo-
formaldehydowych.  Wzmocnione tworzywa fenolowo-formaldehydowe posiadajg  wysokie parametry — wytrzymatosciowe
i z tego wzgledu moga by¢ stosowane do wyrobu réznych elementéw w przemysle samochodowym.

WMCHOPPED STRANDS ER 5001 F

Manufactured from E-type glass by means of chopping parallel strips of continuous strand into 3+6 mm sections. Chopped strands have
very good integrity, high bulk density and short flow time which all ensure excellent processing conditions. Specific conditionning allows
to apply this product in reinforcement of phenolic and formaldehyde resins. Reinforced phenolic-formaldehyde compounds feature very
good resistance due to which they can be applied in production of various components in automotive industry.

BMGESCHNITTENER ROVIN ER 5001 F

Geschnittener Roving wird aus Glas des Typs E durch Schneiden paralleler Faserstrange zu Abschnitten von 3-6mm hergestellt.
Die geschnittenen Strdnge sind gut integriert, haben ein hohes Schuttgewicht und eine kurze Umschiittzeit. Diese Eigenschaften
garantieren eine hervorragende Verarbeitung. Die verwendete Schlichte ermdglicht die Anwendung dieser Fasern zur Bewehrung von
Phenolformaldehydstoffen. Die bewehrten Phenolformaldehydstoffe haben hohe Festigkeitsparameter und kénnen daher zur Herstellung
verschiedener Elemente in der Automobilindustrie verwendet werden.

MPOBWHI PYBNEHBLIM ER 5001 F

MpousBoauTcA U3 cTekna Tuna E nyTem paspesaHns napannenbHbix NpAAEH HEMPepPLIBHOTO BOMOKHA HA 0TPe3ku 3-6 MM. PaspesaHHble KyCouku
OYEHb XOPOLLO MHTErPUPYIOTCA, OTNIMUAIOTCA BbICOKMUM HAChIMHbIM BECOM U KOPOTKUM BPEMEHEM NepechinaHmA, UTo 06ecneunBaeT NpeBoCXoaHbIe
yCroBuA B npoLecce nepepaboTku. Mcnonb3yemas NponuTka no3BONAET NPUMEHATb 3TW BOMOKHA AfA apMUPOBaHUA (heHondOopMarnbAEruaoB.
ApmupoBaHHble M3aenua U3 heHonopManbaeruaa UMET BbICOKUE MPOYHOCTHbIE MapameTpbl U B CBA3W C STUM MOTYT WCMONb30BaThCA ANA
WU3roTOBNEHMA Pa3NMUHbIX ANEMEHTOB B @BTOMOOUNBHON NPOMBILLMEHHOCTH.

PARAMETRY WARTOSC METODA BADANIA
TEST PRUF- BUL,
PARAMETERS | TECHNISCHE DATEN | MAPAMETPbI VALUES | WERT 3HAYEHVE METHOD | METHODE | GAPTUIOWKALL
Posta¢ rowingu pasma wiokien cigtych
. ) chopped geschnittene py6neHoe
Roving form | Rovingform | Bua posuHra strands Faser BONOKHO
Rodzaj szkta E
Type of glass | Glasart | Bua crekna
Dtugos¢ odcinkéw rowingu cietego
. e mm .
Section lenght of Abschnittslange des [nuHa py6neHoro 3, 4,5
chopped strands geschnittenen Rovings BOIOKHA MM
Srednica wiokna elementarnego ) .
Filament diameter | Einzelfadendurchmesser | [unaveTtp BonokHa (e 10’ 13 PN ISO 1888:1996
Rodzaj preparaciji aminosilanowa
Size type | Art der Schlichte | Bua peuentypbl aminosilane Aminosilan CM?_I“;T:;;H
Zawarto$¢ preparacji w rowingu
Size content in ' : : ConepsaHue % 1,5 +225 PN ISO 1888:2001
roving | Schlichtegehalt in Roving PELSMTYPLI B pOBHHIS
Zawarto$¢ wilgoci
. . . 0, _ .
Moisture content | Feuchtigkeitsgehalt in | o % max. 0,15 PN-EN ISO 3344:2001
Roving
Gestos¢ nasypowa
3 o - = =
Bulk density | Schuttgewicht ChEEmENiE kg/m 450 + 550 DB-10-10-018
POBWHra Ha pacTAXXeHue
Posta¢ handlowa worek foliowy, big bag
. foil bag, Plastikbeutel, uenoda,
Commercial form | Verpackungsform | Bua nocrasku big bag big bag big bag
Masa netto opakowania jednostkowego kg
Net weight of a Nettomasse einer ! 20; 25; 1000
package | Einzelverpackung | Macca ynakoBkmu HeTTo Kr

=,
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ER 6001

BROWING CIETY ER 6001

Wiékno szklane w postaci pasm cigtych ER 6001 jest wyrobem produkowanym ze szkta boroglinokrzemianowego
zawierajgcego ponizej 1% alkaliow. Pasma ciete charakteryzujg sie stata, powtarzalng dtugoscig odcinkdéw wtokna.
Posiadajg one preparacje silanowg pozwalajacg na szybkie dyspergowanie w wodzie. Pasma ciete tego typu nadajg sie do
formowania welonu przeznaczonego do produkcji miedzy innymi pokry¢ dachowych z uzyciem bituméw. Pocigte pasma
posiadajg 7-9% wody.

W CHOPPED STRANDS ER 6001

Chopped strands ER 6001 are made of boroaluminosilicate glass, comprising less than 1% alkalies. Chopped strands have
the same, repeatable length of fibre sections and are made with silane size, which provides a quick dispersion in water.
Glass veil made of this chopped strands is used among others with bitumins to cover a roof. The water content in chopped
strands is ca. 7-9%.

MGESCHNITTENER ROVIN ER 6001

Der geschnittene Glasseidenstrang ER 6001 wird aus Bor - Aluminium - Silikat -Glas mit niedrigeAlkalianteil (unter 1%) hergestellt. Die
Strdnge haben eine standig gleichbleibdende Faserldnge. Die verwendete Silanfaserschlichte sorgt flir eine schnelle Dispersion in Wasser.
Die geschnittenen Glasseidenstrdnge ER 6001 eignen sich zur Herstellung von Bitumendachdeckungen. Sie enthalten 7 - 9 % Wasser.

MPOBWHI PYBNEHbBLIM ER 6001

CteknoBonokHo B Buae pybneHow Hutv ER 6001 M3roToBneHo M3 antoMobGOpOCUIIMKATHOrO CTekna, coepxawero meHee 1%
wenouen. PybneHble HUTU MMEOT 0AMHAKOBYO AnuHy. CoaepXxat CMNaHOBYIO MPOMUTKY, NO3BOMAOLLYIO ObICTPO AUCMEPrMPOBATh
B BOAE. PyﬁﬂeHble npAagM aToro Tuna rogATcA AnAa U3rotoeneHUA Byaneﬁ, npenHasHauyeHHbIX TakXe ANA KPOBellbHbIX nOKprTVIVI Cc
ucnonb3oBaHuem 6utyma. PybneHsie HUTM cogepxar 7-9% BoAbl.

PARAMETRY WARTOSC METODA BADANIA
PARAMETERS ‘ TEGHNISCHE DATEN ‘ MAPAMETPbI VALUES ‘ WERT ‘ sraueHme [ 2EST ‘ Mgfﬁng -
Posta¢ rowingu pasma wtdkien cigtych
Roving form | Rovingform | Bua posuHra C;?;ﬂ%id | gesgr;giettene %@I—'{f&%e
Rodzaj szkta E
Type of glass | Glasart | Bun ctekna
Dtugos¢ odcinkéw rowingu cietego mm
Section lenght of Abschnittslange des [lnuHa pyGneHoro M 4,5; 6, 12
chopped strands geschnittenen Rovings BOIOKHa
Srednica widkna elementarnego
um 13 + 15 PN ISO 1888:1996
Filament diameter | Einzelfadendurchmesser [nameTp BOnokHa
Rodzaj preparaciji silanowa
Size type | Art der Schlichte | Bua peuentypbl silane | Silan | cunaHosan
Zawarto$¢ preparacji w rowingu
Size content in Schlichtegehalt in CopepxxaHue % 0;2 - 0;3 PN ISO 1888:2001
roving Roving peLenTypbl B POBUHIe
Zawartos$¢ wilgoci
iakei i % 7+9 PN-EN ISO 3344:2001
Moisture content Feucmlgkel.tSQEhalt in BrnaxHocTb
Roving
Posta¢ handlowa worek foliowy, big bag
. foil bag, Plastikbeutel, uenocaH,
Commercial form Verpackungsform Bupa nocrasku (g e Bialoen ‘ big bag
Masa netto opakowania jednostkowego kg
Net weight of a Nettomasse einer M Kr‘ 20; 25; 1000
) acca ynakoBKW HETTo
package Einzelverpackung




KROSGLASS

kaniny rowingowe

woven roving fabrics
Glasseidenstranggewebe

TKaHb N3 pOBUHTA
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BMTKANINY ROWINGOWE

Produkowane przez KROSGLASS S.A. tkaniny szklane rowingowe wytwarzane sg na krosnach tkackich z rowingéw ER 3003 i ER 3003 B.
Rowingi te produkuije sie z wtdkien szklanych z bezalkalicznego boroglinokrzemowego szkfa typu E (zawarto$¢ tlenkdéw metali alkalicznych
wynosi ponizej 1%).

Tkaniny wytwarza si¢ z rowingu bezpo$redniego o Srednicy widkien elementarnych 11 + 22 um (w zaleznosci od masy liniowej
zastosowanego rowingu). Uzywane w produkcji tkanin rowingi pokryte sg czynng chemicznie preparacjg winylosilanowg lub
metakrylosilanowa, co umozliwia bezposrednie stosowanie tkanin w produkcji laminatéw (bez dodatkowych operacji nanoszenia
potrzebnych wykonczen powierzchniowych) przy zapewnieniu dobrej adhezji polimer-szkto.

Asortyment

Produkowany asortyment tkanin obejmuje zaréwno tzw. tkaniny zrdbwnowazone, czyli o jednakowych wiasciwosciach w kierunku watku
i osnowy, jak i ukierunkowane, gdzie dla watku uzywany jest inny rowing lub jego ilo$¢ jest inna niz dla osnowy, co powoduje rézne
wiasciwosci w tych dwadch zasadniczych kierunkach. Stosowane sg zardwno sploty ptécienne, jak i skosne, o rdznej gestosci tkania.
Produkujemy takze tkaniny z udzialem rowingu teksturowanego.

Postaé¢ handlowa

Tkaniny rowingowe majg posta¢ rolek nawinietych na utwardzone tuby papierowe @70 mm i opakowanych w zabezpieczajacg przed
wilgocig i zabrudzeniami folie polietylenowa. Rolki utozone sg w kilku warstwach oddzielonych przektadkami w pudle z tektury. Catosé
tadunku jest umieszczona na palecie drewnianej o wymiarach 1300 x 1000 mm, zabezpieczona przed uszkodzeniami mechanicznymi
drewnianymi wstawkami i zwigzana tasma polipropylenowg. Masa netto fadunku wynosi ok. 1000 kg, masa brutto ok. 1040 kg.

Zastosowanie

Produkowane przez KROSGLASS S.A. tkaniny rowingowe przeznaczone sg gléwnie do stosowania w produkcji laminatéw jako zbrojenie
zywic poliestrowych. Umozliwiajg one wyzszg zawarto$¢ szkta w laminacie i osiggniecie wyraznie wyzszych wytrzymato$ci laminatow,
szczegoinie wzdtuz pasm rowingu. Uzywane moga by¢ réwniez do celéw dekoracyjnych, filtracyjnych oraz do wyrobu specjalnej odziezy
ochronnej. Tkaniny z udziatem rowingu teksturowanego produkowane sg przede wszystkim z przeznaczeniem do wzmacniania mas
bitumicznych w pokryciach dachowych. Zastosowane do laminatéw pozwalajg na eliminowanie mat ze wzmocnier kombinowanych
i uzyskiwanie (przy matej ilosci warstw) grubych laminatéw o duzej odpornosci na delaminacje, a ponadto o duzej udarnosci.

MWOVEN ROVING FABRICS

Woven roving glass fabrics of KROSGLASS S.A. are produced on weaving looms from rovings ER 3003 and ER 3003 B. These rovings
are made of glass fibers of alkali-free boron-aluminium-silica glass of type E (contents of alkali metal oxides less than 1%). The fabrics
are made of direct roving having filament diameter 11 + 22 um (depending on linear mass of the roving used). Rovings with chemical
active vinyl-silane or metacrylosilane coating are used in fabric production, thus enabling a direct application of fabrics in production
of laminates (no additional operations of surface finishing off are required), and good polymer-to-glass adhesion is ensured.

Product variety

Produced ange of fabrics comprise both balanced fabrics, i.e. those having similar characteristics in weft and warp directions, and oriented
fabrics where a different type or different quantity of roving is used far warp, thus resulting in different characteristics in those two basic
directions. Both plain and twin weaves with different weaving density are used. Fabric containing textured roving are also produced.

Commercial form

Woven roving fabrics are sold in rolls wound on rigid carton tubes and wrapped in polyethylene foil and paper, protecting them against
moisture and dirt. The rolls are placed in several layers separated by spacers in the cardboard box. Whole the load is placed on a wooden
pallet with dimensions 1300 x 1000 mm protected against mechanical damages by wooden onlay. Net load weight is ab. 1000 kg, gross
weight ab. 1040 kg.

Application

The woven roving fabrics produced by KROSGLASS S.A. are intended mainly for laminate production as reinforcement of polyester resins.
They enable higher contents of glass in the laminate to obtain much higher laminate strengths, especially in directions along the roving
strands. They may also be used for decorative and filtration purposes and for making special protective clothing. Fabrics containing
textured roving are produced mainly for strengthening of bituminous mixes applied as roofing materials. When applied to laminates, they
enable to eliminate mats from combination strengthening and obtaining (in few layers) thick laminates of high resistance to delamination,
as well as to impacts.




MGLASSEIDENSTRANGGEWEBE

Die von KROSGLASS S.A produzierten Glasseidenstranggewebe werden mithilfe von Webmaschinen aus Glasseidenstrangen der Typen
ER 3003 und ER 3003 B hergestellt. Die Glasseidenstrange erzeugt man aus Bor - Aluminium - Silikat - Glas, Typ E, mit einem niedrigen
Anteil alkalischer Metalle (unter 1%).

Glasseidenstranggewebe werden aus Roving mit einem Einzelfaserdurchmesser von 11+22 um (je nach dem Liniengewicht des
angewandten Rovings) hergestellt. Die zur Herstellung der Gewebe angewendeten Glasseidenstrange sind mit chemisch aktivem Vinylosilan-
oder Metacrylosilanschlichte bewehrt. Dadurch kann man die Gewebe ohne zusatzliche Anwendung von Oberflachenappreturen direkt
bei der Laminatproduktion verwenden. Dabei wird eine sehr gute Adhesion zwischen dem Polymer und dem Glas erzielt.

Sortiment

Das Sortiment der Glasseidenstranggewebe umfasst sowohl ausgeglichene Gewebe, d. h. Gewebe mit gleichen Eigenschaften in Langs-
und Querrichtung (des Schuss- und Kettfadens), als auch gerichtete Gewebe, bei denen man fir den Schussfaden ein anderes Roving
verwendet als fir die Kette oder wo die Anzahl der Kettfdden eine andere ist, so dass sich je nach Richtung andere Eigenschaften ergeben.
Es werden sowohl Leinwandbindungen als auch Koperbindungen mit unterschiedlichen Webdicken angewendet. Wir stellen auch die
Gewebe mit texturiertem Roving her.

Verpackungsform

Die Glasseidenstranggewebe werden in den auf Papiertuben (870 mm) in Rollen geliefert. Die Rollen sind gegen Feuchtigkeit und Schmutz
mit der Polyethylenfolie gesichert und schichtweise in Pappkartons verpackt. Die ganze Ladung wird auf Holzpaletten (1300 x 1000 mm)
aufgebracht und mit Holzelementen gegen mechanische Beschédigungen gesichert. Die Paletten werden dann mit Polypropylenfolie
verpackt. Das Nettogewicht der Ladung betragt ca. 1000 kg. Das Bruttogewicht der Ladung betragt ca. 1040 kg.

Anwendung

Die von KROSGLASS S. A hergestellten Glasseidenstranggewebe werden vor allem als Bewehrung der Polyesterharze bei der
Laminatproduktion verwendet. Dadurch ist es méglich, den Anteil des Glases in dem Laminat zu erhéhen und eine deutlich bessere
Festigkeit des Laminats - vor allem entlang der Rovingstreifen - zu erreichen. Das Glasseidenstranggewebe kann auch fir dekorative
Zwecke, als Filter sowie zur Ausflihrung spezieller Schutzkleidung verwendet werden. Gewebe mit texturiertem Roving verwendet man vor
allem bei bitumenhaltigen Dachdeckungen. Die Anwendung der Glasseidenstranggewebe in den Laminaten ermdglicht das Weglassen der
Matten aus der kombinierten Bewehrung. Dadurch bekommt man in wenigen Schichten dicke Laminate mit hoher Schlagbiegefestigkeit,
die gegen Delaminieren sehr resistent sind.

TKAHb W3 POBUHTA

Beinyckaeman coupmort KROSGLASS S.A. TKaHb M3 pOBMHra MpoOM3BOAMTCA HA TKALKMX CTAHKax Ha OCHOBE HMTeW posuHra ER 3003
 ER 3003 B. 10T poBMHT NpOMU3BOAMTCA M3 BECLLENOUHOro anioMoBOPOCUNUKATHOMO CTekna TMna E (cosepxanue wwenouen menee 1%).
TKaHb M3roTaBnUBaAETCA U3 NPAMOTO POBUHIA C AUAMETPOM 3MEMEHTAPHBIX BOMOKOH 11 + 22 MUKPOHOB (B 3aBUCUMOCTH OT IMHEMHOM MacChl
NPUMEHAEMOr0 POBHMHra). cnonb3yemble B NPOM3BOACTBE TKAHEM POBUHIM MOKPbITHI XMMUUECKM aKTUBHOW NGO BUHMNCMNAHOBOM, NGO
METaKp1ICMNaHoBOM NPOMMUTKOM, UTO NO3BONAET ACMOMNb30BATb NPAMON POBMHT ANA NPOM3BOACTBA NAMUHATOB (HE TPEBYET AONONHUTENBHBIX
OTAENOYHbIX OnepaLyii ) 1 06ecneynBaeT XOPOLLYIO aAresuio NonMMepcTekna.

AccopTumeHrt

np0M3BOD,MMbIVI aCCOPTUMEHT TKaHe! BKMIOUAET Tak HasblBaeMble YPaBHOBELWEHHbIE TKaHK, T.€. C OAMHAKOBbIMKM napameTpaMu B Hanpa-
BNEHUU yTKa U OCHOBGLI, TaK M O4HOHaNPaBNEHHbIE, TOe ANnA YTKa NPUMEHAETCA nm6o .upyroﬁ POBUHI nnbo B KOMMUECTBE WHOM, UeM AnA
OCHOBbI. JT0 AaéT pasnuyHble CBOJWCTBA B 9TUX OBYX OCHOBHbIX HanpasneHuax. anMeHHPOTCFI KakK NONOTHAHbIE NNneTeHuA, Tak U KOChble,
C pasHoﬁ NNOTHOCTbLIO TKaHW. npOMSBODMM TaKXe TKaHKU C coaep>XxaHneMm TeKCTypMpOBaHHOro POBUHra.

YnakoBEKa

TKaHW M3 POBMHra HamOTaHbl B BMAE PYNOHOB HA KAPTOHHbIE BTYMKW AMameTpoM 70 MM M yNakoBaHbl B MOMMSTUNEHOBbLIE MaKeThl,
NpeaoXpaHAoLLMe OT BNarv U 3arpA3HeHni. PynoHbl yNOXEHbI B KAPTOHHbIE KOPOOKM B HECKOMBKO CMOEB, Pa3AenéHHbIX KapTOHHBIMU
npoknaakamu. Becb rpy3 pasmeLaeTca Ha AepeBAHHbIX NoaaoHax pasmepom 1300 x 1000 Mm. ina o6ecneueHna GonbLUEH MEXaHNUECKOM
MPOUHOCTM NOAAOHbI UMEIOT LEePEBAHHbIE BCTABKM U OBTATMBAIOTCA MONMMPONMIEHOBOM NeHTol. Macca HeTTo okono 1000 kr. Macca 6pyTTo
okono 1040 «r.

MpumMeHeEeHMUE

Mpoussoaumble upmod KROSGLASS S.A. pOBWHrOBble TKaHW npefHasHauyeHbl, rnaBHbIM  00pa3oM, AnA  MCMOMb30BaHWA
B MPOM3BOACTBE aMMHATOB B KAUECTBE apPMUPYIOLLETO 3MeMeHTa W3LENUA M3 MONMIGMPHbLIX CMon. [103BOMAKOT  yBENUUMTL
COOEPXaHWe CTekna BamuHaTe W nonyudtb OOnee NPOUHbIE NamuHaThl, OCOOEHHO BLOMb HWTEH poBWHra. MoryT TaKkxe
NPUMEHATLCA B AEKOPATUBHBIX LENAX, ANA unbTpauuu, ANA NPOW3BOACTBA CrEUManbHOW OAEXAbl. TKaHM C  MCMONb30BaHUeM
TEKCTYPUPOBAHHOrO  POBWHra  MPOM3BOAATCA, rNaBHbIM  0BpasoM, AnA YKpenneHuA OUTYMHbIX Macc AnA  KPOBENbHbIX
NOKPbITUA. [pUMEHEHWE B NamuHaTax MO3BOMAET MCKMIOUATL CTEKNoMatbl W3 KOMOMHMPOBAHHbLIX YKPEMMEHWHA M MOMyudTh (npu
HeOOMbLIOM KOMWUECTBE CMOeB) TONCTble NamuHaThl, C OOMbLOA CTOMKOCTHIO K PACcCMOEHMI0 (AenamuHauuu), a Kpome TOro

¢ 60nbLUIOK YAAPONPOYHOCTHIO.




PARAMETERS

P ARAMETRY

‘ TECHNISCHE DATEN ‘

MAPAMETP b

GESTOSC LINIOWA (pasma/dom) RODZAJ ROWINGU
ASORTYMENT MASA POWIERZCHNIOWA g/m? || ihee b s sendsriam) o SPLOT
ASSORTMENT SURFACE WEIGHT (DENSITY) g/m? NUHEMHAA NNOTHOCTb (BOnokHa/am) TUM POBUHIA WEAVE
SORTIMENT FLACHENGEWICHT (DICHTE) g/m? osnowa Watek osnowa Watek BINDUNG
ACCOPTUMEHT MOBEPXHOCTHAA MACCA, r/m? warp weft warp weft KPYTKA
Kette Schuss Kette Schuss
OCHOBa yTOK ocHoBa yTUK
STR 001-450 7| 10 45027 30 + 1 442 | 3003B-600 | 3003B-600 | 2/2Z
STR 003-500-110 50030 30 + 1 52 + 2 3003B-600 | 3003B-600 2/27
smm%mﬂg 600+36 26 + 1 23 +1 3003B-1200 | 3003B-1200 2/27
STR 006-800-125 800+48 26 + 1 20 + 1 3003B-1200 | 3003B-1200x2 |  1/1
smm%mﬂg 800+48 26 + 1 20 + 1 3003B-1200 | 3003B-1200x2 | 2/2Z
STR 007-715-125 715+43 26 + 1 16 = 1 3003B-1200 | 3003B-1200x2 |  1/1
STR 008-580-125 580+34 26 + 1 205+1 | 3003B-1200 | 3003B-1200 11
STR 010-300-125 300+18 49 + 1 49 +1 3003B-300 | 3003B-300 2/27
STR 012-350-125 348+21 52 +2 46 + 2 3003B-300 | 3003B-400 2/27
STR 014-320-110 320+19 52 + 2 39 + 1 3003B-300 | 3003B-400 1/1
STR 015-200-110 200+12 49 + 1 49 + 2 3003B-200 | 3003B-200 1/1
STR 017-520-110 520+30 46 + 1 20 + 1 EC9-68Z40 | 3003B-2400 1/1
STR 022-250-110 250+15 49 + 1 49 + 2 3003B-200 | 3003B-300 1/1
STR 024-500-125 500+30 23 + 1 175+1 | 3003B-1200 | 3003B-1200 11
STR 026-450 ] 10 450+27 36 + 1 37 £ 1 30038-600 | 3003B-600 | 2/2Z
STR 027-600-125 600+36 245+1 | 245+1 | 3003B-1200 | 3003B-1200 111
STR 028-150-110 150+9 49 + 1 49 + 2 30038-200 | 3003B-100 111
STR 02910007} 10 100060 36 + 1 23+1 | 300382400 | 3003B-2400 11
ﬂmwmmﬂg 1000+60 36 + 1 23 + 1 3003B-1200 | 3003B-2400 2/27
STR 030-300 -125 300+18 26 + 1 24 + 1 3003B-600 | 3003B-600 1/1
STR 033-830 -127 830+50 20 + 1 16 =1 | 3003B-2300/10 | 3003B-2300/10 |  1/1

Certificates Zertifikate

Certyfikaty

Ceptudukardl

Lloyd’s Register of Shipping



SPLOT 1/1

WEAWE BINDUNG NEPENMETEHE

WEAWE

SPLOT 2/2z

BINDUNG  MEPEMNETEHE

Na zyczenie klienta jest mozliwos¢ wykonania tkaniny w innej szerokosci
(od 30 do 150 cm) oraz splotach 1/1 lub 2/2.
Na zyczenie klienta jest mozliwos$¢ wykonania tkaniny o innej gramaturze.

On customer’s request we
provide fabrics of different
width (30 - 150 cm) and 1/1
or 2/2 weaves.

On customer’s request we
provide fabrics of different
base weight.

Auf Kundenwunsch kénnen
wir Stoffe in anderen Breiten
ausfihren (von 30 bis 150cm)
sowie Geflechte 1/1 oder 2/2.
Auf Kundenwunsch kénnen
wir auch Stoffe mit einem an-
deren Quadratmetergewicht
ausfuhren.

STR 001-450-125

45027 2/2Z

STR 005-600-125

600+36 2/2Z

31

Mo >kemaHWoo 3akasuvMka Mbl
MOXEM  W3roTOBUTb  TKaHW
Apyrow wupuHel (ot 30 oo 150
cM) v nepenneTeHna 1/1 unu 2/2
Mo >kemaHWoo 3akasuvMka Mbl
MOXXEM M3rOTOBWUTb TKAHW WHOM
rpammarypei.

STR 003-500-110

500+30 2/2Z

STR 006-800-125

800+48 2/2Z
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tkani

woven roving fabrics

TKaHb M3 POBUHT A

Glasseidenstranggewebe
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STR 015-200-110 STR 022-250-110

200+12 11 250+15 i
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STR 024-500-125 STR 026-450-125

50030 11 45027 2/2Z
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STR 027-600-125 STR 028-150-110

600+36 1
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STR 029-1000-110 STR 030-300-125

100060 2/2Z 300+18 11
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CERTIFICATES ZERTIFIKATE CEPTUDOPUKATDI
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Lloyd’s Register of Shipping
DET NORSKE VERITAS Germanischer Lloyd
TYPE APPROVAL CERTIFICATE
o s Det Norske Veritas

{mss Fidrs Frasdaats
el St Sliss M 100 0, 150, RS, S0, 5 el G

KROSGIASS 54
s, Pkl

Aktualne certyfikaty znajduija si¢ na stronie www.krosglass.pl
Current certificates are placed on page www.krosglass.pl

Die aktuelle Zertifikaten finden Sie auf unsere www.krosglass.pl

[leicTByIOWME CepTUMKATLI HAXOAATCA Ha CTpaHuLe www.krosglass.pl




CERTYFI KATY

CERTIFICATES ‘ ZERTIFIKATE ‘ CEPTUOUKATDI

:Ff:Ti-Nr-':q\
CERTIFICATE <cEre”

Management system as per
EN IS0 9001 : 2000

i pocoedance wish TUV CERT procedures, il s hemnby ceriified that

KROSGLASS 5.A. KROSGLASS
ul. Tysigclecia 17 \%E%
PL / 38-400 Krosno -
BOPEEY @ TMANSQETET SIS @ e With e S00ve sIandard o the: SoRowing
wopa

Production and sale of products made from E-glass and glass-
polyester laminates.

Carvficats Regarason Mo 44 100 073021 Wald undl 2010-02-315
Auipdd Feport Mo, PLISSO200T

TU CERT Cariification

Body
af TR WORD CERT GmbH Hatowsos, J007T02-25

This certification was conducied in scomedance with the TUV CERT madiing and oariflcation
Eroondnes and m subsed 10 regalar suresilancs sl
T MOAD CERT GerbH Leegemarchairaise 20 D- 45141 Essen  www Lanv-nond-cor de

1004, I sa-ibe-2t

TUV NORD







